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EG-Einbauerklarung

EG-Einbauerkldarung gemaR Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il Teil 1 B

Der Hersteller SKF Lubrication Systems Germany GmbH , Werk Berlin, Motzener StraBe 35/37 - 12277 Berlin - Germany
erklart hiermit die Ubereinstimmung der unvollstandigen Maschine

Bezeichnung: Elektrisch betriebenes Kartuschenpumpenaggregat
Typ: ECP
Baujahr: Siehe Typenschild
mit allen einschlagigen Bestimmungen nachfolgend der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG zum Zeitpunkt der Inverkehrbringung.
11.2-113-132-13.4:-151-15.6-158-159:161-1.71-1.73-1.7.4

Die technischen Unterlagen gemag Anhang VI Teil A dieser Richtlinie wurden erstellt. Wir verpflichten uns, den einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die technischen Unterlagen in elektronischer Form zu Gbermitteln. Bevollmachtigter fr die Technische Dokumentation ist der Leiter Technische
Standards. Adresse siehe Hersteller.

Weiterhin wurden folgende Richtlinien und (harmonisierte) Normen in den jeweils zutreffenden Bereichen angewandt:

2011/65/EU RoHS I

2014/30/EU Elektromagnetische Vertraglichkeit | Industrie
Norm Edition Norm Edition Norm Edition Norm Edition
DINENISO 12100 2011 DIN EN 60034-1 2011 DIN EN 61000-6-2 2006 DIN EN 61000-6-3 2011
Berichtigung 2013 Berichtigung 2015 Berichtigung 2011 Berichtigung 2012
DIN EN 809 2012
DIN EN 50581 2013

Die unvollstandige Maschine darf erst in Betrieb genommen werden, wenn festgestellt wurde, dass die Maschine, in welche die unvollstandige Maschine in-
tegriert werden soll, den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und aller weiteren anzuwendenden Richtlinien entspricht.

Berlin, den 30 November 2015

Jurgen Kreutzkamper Dr.-Ing. Holger Schmidt
Manager R&D Germany Manager Development Center Berlin
SKF Lubrication Business Unit SKF Lubrication Business Unit
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Impressum

Impressum

Die Originalmontageanleitung entsprechend
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG ist
Bestandteil des beschriebenen Produkts
und muss fur kinftige Verwendungen auf-
bewahrt werden.
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Gewahrleistung

Die Anleitung enthalt keine Aussagen zur
Gewahrleistung. Diese entnehmen Sie den
Allgemeinen Verkaufs- und Liefer-
bedingungen. Diese finden Sie unter:
www.skf.com/lubrication.

Copyright/Integration der Anleitung
© SKF Lubrication System Germany GmbH

Alle Rechte vorbehalten

Diese Anleitung ist urheberrechtlich ge-
schitzt.

Die Verwendung der Inhalte zum Zweck der
Integration in die Dokumentation des
Maschinenherstellers, in dessen Maschine
das Produkt eingebaut wird, ist erlaubt.
Dies beinhaltet auch die Erstellung von
Schulungsunterlagen fir interne, nicht
kommerzielle Zwecke. Eine dariber hinaus-
gehende Verwendung der Inhalte ohne
schriftliche Genehmigung des Rechteinhabers
- gleich welcher Art - ist verboten und stellt
eine Verletzung des Copyrights dar.

Serviceadressen des Herstellers

Werk Walldorf

Abt. Zentraler Kundendienst
Heinrich-Hertz-Str. 2-8
69190 Walldorf
Deutschland

Tel: +49(0) 6227 33-0
Fax: +49 (0) 6227 33-259

Werk Berlin

Abt. Zentraler Kundendienst
Motzener StraRe 35/37
12277 Berlin

Deutschland

Tel. +49 (0)30 72002-0

Fax +49 (0)30 72002-111

Werk Hockenheim

Abt. Zentraler Kundendienst
2. IndustriestraBe 4

68766 Hockenheim
Deutschland

Tel. +49 (0)62 05 27-0

Fax +49 (0)62 05 27-101

E-mail: Lubrication-germany@skf.com

www.skf.com/lubrication
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Symbol- und Hinweiserklarungen

Symbol- und Hinweiserklarung

Diese Symbole finden Sie bei allen Sicher-
heitshinweisen in dieser Betriebsanleitung,
die auf besondere Gefahren fur Personen,

Sachwerte oder Umwelt hinweisen.

Lesen Sie die Anleitung komplett durch und
beachten Sie alle gegebenen Handlungs-
anweisungen und die Warn- und Sicherheits-
hinweise.

Magliche Symbole

Symbol

Bedeutung

Hinweis

Gefahr durch elektrische Bauteile,
durch elektrischen Schlag

Rutschgefahr

Gefahr durch heiBe Bauteile
Gefahr durch heiBe Oberflache

Gefahr von ungewolltem Einzug

Warnstufe Folge Wahrscheinlichkeit
A Tod / schwere Verletzung steht unmittelbar bevor
A WARNUNG schwere Verletzung moglicherweise
A VORSICHT leichte Verletzung moglicherweise

Sachschaden maoglicherweise

Quetschgefahr

Gefahr durch schwebende Last

Gefahr durch Druckinjektion

Informationssymbole innerhalb von Abhandlungen

Explosionsgeschtitztes Bauteil

Elektrostatisch gefahrdete
Bauelemente

Personliche Schutzeinrichtung
(Schutzbrille) tragen

Symbol | Bedeutung
° fordert Sie zum Handeln auf
O bei Aufzahlungen
& verweist auf andere Sachverhalte, Ursachen oder Folgen
- gibt Ihnen zusatzliche Hinweise innerhalb von Ablaufen

Absicherung (Schloss) der Ein-
schaltvorrichtung gegen unbeab-
sichtigtes Einschalten der Maschine

o OOPOPERILPPO

Umweltgerechte Entsorgung
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Symbol- und Hinweiserklarungen

An der ECP angebrachte Hinweise mussen
unbedingt beachtet und in vollstandig
lesharem Zustand gehalten werden.
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Abkiirzungen
bzgl.

ca.

°C

S

dB (A)

d.h.

etc.

evtl.

bezuglich

circa

Grad Celsius
Sekunde
Schalldruckpegel
das heiBt

et cetera
eventuell
kleiner als
plus minus
groBer als
zum Beispiel
gegebenenfalls
und so weiter
in der Regel
Durchmesser
inklusive
Kelvin
Kilogramm
relative Feuchte
Kilowatt

Liter

Minute
maximal
minimal
Millimeter
Milliliter
Newton
Newtonmeter

Abkiirzungen und Umrechnungsfaktoren

o0z. Ounce
psi pounds per square inch
hp Horse power
lb. pound
sg.in square inch
kp Kilopond
cu.in. cubic inch
mph Miles per hour
fpsec Feet per second
I Grad Fahrenheit
fl.oz. fluid ounce
in. inch
gal. Gallone
Umrechnungsfaktoren
Lange 1 mm = 0.03937 in.
Flache 1 cm? = 0.155 sq.in
Volumen 1 ml = 0.0352 fl.oz.
1| = 211416 pints (US)
Masse 1 kg = 2.205 lbs
1 g =0.03527 oz
Dichte 1 kg/cm3 = 8.3454 Ib./gal (US)
1 kg/em3 = 0.03613 |b./cu.in.
Kraft 1N =0.10197 kp
Geschwindigkeit 1 m/s = 3.28084 fpsec.

Beschleunigung
Druck
Temperatur
Leistung

1 m/s = 2.23694 mph
1 m/s? = 3.28084 ft./s2
1 bar = 14.5 psi

°C = (°F-32) x 5/9

1 kW = 1.34109 hp



1. Sicherheitshinweise

1. Sicherheitshinweise

1.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Der Betreiber muss gewahrleisten, dass die
Montageanleitung von allen Personen, die
mit Arbeiten am Produkt beauftragt werden
oder den genannten Personenkreis beauf-
sichtigen oder anweisen, gelesen wurde.
Weiterhin ist durch den Betreiber sicherzu-
stellen, dass der Inhalt der Anleitung durch
das Personal voll verstanden wird.

Die Montageanleitung ist zusammen mit
dem Produkt griffbereit aufzubewahren.

Es ist zu beachten, dass die Montageanlei-
tung Bestandteil des Produktes ist und bei
einem Verkauf des Produktes dem neuen
Betreiber des Produktes mit tbergeben
werden muss.

Das beschriebene Produkt wurde nach dem
aktuellen Stand der Technik hergestellt.
Dennoch konnen bei der Verwendung des
Produktes Gefahren entstehen, die Personen-
schaden bzw. Sachschaden nach sich
ziehen.

Storungen, welche die Sicherheit beeintrach-
tigen konnen, sind umgehend zu beseitigen.
Erganzend zur Montageanleitung sind die

gesetzlichen und sonstigen allgemeingultigen
Regelungen zu Unfallverhitungsvorschriften
und zum Umweltschutz zu beachten und
anzuwenden.

1.2 Grundsatzliches Verhalten beim
Umgang mit dem Produkt

o Das Produkt darf nur gefahrenbewusst,
in technisch einwandfreiem Zustand und
entsprechend den Angaben in dieser
Anleitung benutzt werden.

o Das Personal muss sich mit der Funktionen
und der Arbeitsweise des Produkts ver-
traut machen. Angegebene Montage- und
Bedienschritte und deren Reihenfolge
sind einzuhalten.

o Bei Unklarheiten bzgl. des ordnungs-
gemapRen Zustandes oder der korrekten
Montage/ Bedienung sind diese Punkte
zu klaren. Bis zur Klarung ist der Betrieb
untersagt.

Unbefugte Personen sind von dem Produkt
fernzuhalten.

Alle fur die jeweilige Tatigkeit relevanten
Sicherheitshinweise und innerbetrieblichen
Anweisungen sind einzuhalten.

Zustandigkeiten fir unterschiedliche
Tatigkeiten mlssen klar festgelegt sein
und eingehalten werden. Unklarheiten
gefahrden die Sicherheit im hohen MaRe.

Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
dirfen im Betrieb werder entfernt, ver-
andert noch unwirksam gemacht werden
und sind in regelmaBigen Intervallen auf
Funktion und Vollstandigkeit zu prifen.
Mussen Schutz- und Sicherheitseinrich-
tungen demontiert werden, sind diese
unmittelbar nach Abschluss der Arbeiten
zu montieren und auf korrekte Funktion
zu prufen.
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1. Sicherheitshinweise

o Auftretende Storungen im Rahmen der
Zustandigkeit beseitigen. Bei Storungen
auBerhalb der Zustandigkeit ist unver-
zuglich der Vorgesetzte zu verstandigen.

0 Personliche Schutzausristung tragen.
o Beim Umgang mit Schmierstoffen/

Betriebsmitteln usw. sind die jeweiligen
Sicherheitsdatenblatter zu beachten.
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1.3 Qualifiziertes Fachpersonal

Die beschriebenen Produkte dirfen nur von
qualifiziertem Fachpersonal eingebaut, be-
dient, gewartet und repariert werden.

Diese Personen sind aufgrund ihrer Aus-
bildung, Erfahrung und Unterweisung mit
den einschlagigen Normen, Bestimmungen,
Unfallverhttungsvorschriften und Montage-
verhaltnissen vertraut. Sie sind berechtigt
die jeweils erforderlichen Tatigkeiten auszu-
fihren und erkennen und vermeiden dabei
maoglicherweise auftretende Gefahren. Die
Definition fur Fachkrafte und das Verbot des
Einsatzes nicht qualifizierten Personals ist in
der DIN VDE 0105 oder der IEC 364 gere-
gelt. Fur Lander auBerhalb der Geltungsbe-
reiche der DIN VDE 0105 oder der IEC 364
gelten die jeweiligen landerspezifischen De-
finitionen von qualifiziertem Fachpersonal.
Der Betreiber ist zustandig fir die Zuteilung
der Aufgaben und des Verantwortungs-
bereichs.

Liegen beim Personal nicht die notwendigen
Kenntnisse vor, so ist dieses vor Beginn der
Arbeiten zu schulen und zu unterweisen.

Gegen Erstattung der entstehenden Kosten
kann die Produktschulung auch von SKF
vorgenommen werden.



1. Sicherheitshinweise

1.4 Gefahr durch elektrischen Strom

1.5 Gefahr durch Systemdruck oder
hydraulischen Druck

A\

A WARNUNG

Stromschlag

Montage-, Wartungs- und
Reparaturarbeiten dirfen nur
durch qualifiziertes Fachpersonal
durchgeflihrt werden.

Vor Beginn der Arbeiten ist das
Produkt stromlos zu schalten.
Ortliche Anschlussbedingungen
und Vorschriften (z.B. DIN, VDE)
sind zu beachten.

A

A WARNUNG

Systemdruck

Hydraulischer Druck
Schmieranlagen stehen im Betrieb
unter Druck. Deshalb mussen
Zentralschmieranlagen vor Beginn
von Montage-, Wartungs- und
Reparaturarbeiten, sowie Anlagen-
anderungen und -reparaturen
drucklos gemacht werden.

10

1.6 Betrieb

Nachfolgende Punkte miissen bei Arbeiten

am Produkt eingehalten werden.

o alle Angaben innerhalb dieser Anleitung
und die Angaben innerhalb der mit-
geltenden Dokumenten

o alle vom Betreiber einzuhaltende
Gesetze und Vorschriften.

akF



1. Sicherheitshinweise

1.7 Montage/ Wartung/ Storung/ AuRerbetriebnahme/ Entsorgung

Alle relevanten Personen, (z.B. Bedien-
personal, Vorgesetzte) sind vor dem Beginn
von Arbeiten Uber die Durchfiihrung zu in-
formieren. Betriebliche VorsichtsmaBnahmen/
Arbeitsanweisungen sind zu beachten

o Durch geeignete Magnahmen sicherstellen,
dass bewegliche/geldste Teile wahrend
der Arbeit blockiert sind und keine Korper-
teile durch unbeabsichtigte Bewegungen
eingeklemmt werden konnen.

o Montage des Produktes nur auBerhalb
des Arbeitsbereiches von sich bewegenden
Teilen mit ausreichend groBem Abstand
zu Warmegquellen.

o Vor Durchflihrung der Arbeiten das
Produkt sowie die Maschine/Anlage, in
der das Produkt eingebaut wird strom-
und drucklos schalten und gegen unbe-
fugtes Einschalten sichern.

akF

0

0

Alle Arbeiten an elektrischen Bauteilen
nur mit spannungsisolierten Werkzeugen
durchfihren.

Sicherungen durfen nicht Gberbrickt
werden. Sicherungen immer durch
gleichen Typ ersetzen.

Auf einwandfreie Erdung des Produktes
achten.

Notwendige Bohrungen nur an un-
kritischen, nicht tragenden Teilen
vornehmen.

Andere Aggregate der Maschine durfen
durch die Montage der Zentralschmier-
einrichtung in Ihrer Funktion nicht beein-
trachtigt oder beschadigt werden.

Samtliche Teile der Zentralschmie-
reinrichtung durfen nicht auf Torsion,
Scherung oder Biegung beansprucht
werden.

o Beim Arbeiten mit schweren Teilen geeig-

nete Hebezeuge verwenden.

o Verwechslung/falschen Zusammenbau
von demontierten Teilen vermeiden. Teile
kennzeichnen.

1.8 BestimmungsgemaRe Verwendung

Das elektrisch angetriebene Kartuschen-
pumpenaggregat der Baureihe ECP dient
der Versorgung von Einleitungs-Zentral-
schmieranlagen mit SKF Schmierstoff-
kartuschen bzw. ist daflir vorgesehen, in
Einleitungs-Zentralschmieranlagen einge-
setzt zu werden.

Es fordert von SKF freigegebene FlieRfette

auf Basis von Mineralolen sowie umwelt-

schonende und synthetische FlieRfette der
NLGI-Klasse 00 bis 000; weiterhin
Mineralole sowie umweltschonende und

synthetische Ole mit einer zuldssigen
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1. Sicherheitshinweise

Betriebsviskositat von 20 bis 1500 mm?2/s,
nach Betriebsart:

S315% ED (gem&R DIN EN 60034-1).

Das Kartuschenpumpenaggregat kann
kurzzeitig und vereinzelt auBerhalb der fest-
gelegten Betriebsart S3 15% ED betrieben
werden, zum Beispiel zum Beflllen von
Schmierleitungen oder zum Entliften des
Kartuschenpumpenaggregates (nach einem
Kartuschenwechsel). Hierfir ist kurzzeitig
und vereinzelt ein Dauerbetrieb (51 100%
ED) zulassig, wobei die maximale Laufzeit
der Pumpe 15 Minuten nicht Gberschreiten

darf.

Nach einem derart erfolgtem Dauerbetrieb
ist stets eine_ Pause von mindestens

10 Minuten vorzusehen (Abkiihlen der
elektrischen Pumpen-Komponenten).

Das Nichtbeachten dieser Vorgaben zum
kurzzeitigen und vereinzelten Dauerbetrieb
kann zur Beschadigung der ECP fiihren und
stellt einen nicht bestimmungsgemagen
Gebrauch dar.
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Der Dauerbetrieb kann tber den DK-Taster
am Kartuschenpumpenaggregat oder Uber
ein entsprechendes Beflillprogramm (emp-
fohlen) der maschinenseitigen Steuerung
(SPS) des Kartuschenpumpenaggregates
umgesetzt werden.

Die verwendeten FlieRfette mussen vertrag-
lich mit Kunststoff und NBR-Elastomeren
sein.

Bei Einsatz von synthetischen und biologisch
abbaubaren FlieRfetten oder Olen ist eine
vorherige Freigabe von SKF erforderlich.

Das elektrisch angetriebene Kartuschen-
pumpenaggregat ECP hat zwei Schmier-
stoffausgange, die einzeln oder zusammen
(Auslegungsrichtlinien von Zentralschmier-

systemen beachten!) genutzt werden kénnen.

Um insbesondere bei paralleler Nutzung
beider Ausgange eine definierte Menge-
naufteilung zu gewahrleisten muss der
Ausgang (die Ausgange) immer an Dosier-
verteilern (Schmierstoffverteiler) ange-
schlossen werden.

Es dirfen nur flir die ECP zugelassenen
Schmierstoffe, die in SKF Einwegkartuschen
abgeflillt sind, eingesetzt werden.

Eine darliber hinausgehende Verwendung
gilt als nicht bestimmungsgemag.

1.9 Vorhersehbarer Missbrauch

Eine abweichende Verwendung des Produktes
als unter den vorher genannten Bedingungen
und zum genannten Zweck ist strikt unter-
sagt. Insbesondere die Verwendung:

o Nichtbeachten der Betriebsart zum kurz-
zeitigen und vereinzelten Dauerbetrieb.

o In einer Explosionsschutzzone.
o zur Forderung, Weiterleitung oder Be-
vorratung gefahrlicher Stoffe und Stoff-

gemische gemaR Anhang | Teil 2-5 der
CLP-Verordnung (EG 1272/2008).
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1. Sicherheitshinweise

o Zur Forderung / Weiterleitung / Bevor-
ratung von Gasen, verflussigten Gasen,
gelosten Gasen, Dampfen und Flissigkei-
ten, deren Dampfdruck bei der zulassigen
maximalen Betriebstemperatur um mehr
als 0,5 bar tiber dem normalen
Atmospharendruck (1013 mbar) liegt.

1.10 Haftungsausschluss

Der Hersteller haftet nicht fir Schaden:

o Durch Missachtung dieser Anleitung.

o Durch den Einsatz von flr den Pumpen-
typ nicht zugelassenen Schmierstoffen/

Medien.

o Durch verschmutzte oder ungeeignete
Schmierstoffe.

0 Durch den Einbau von nicht Original
SKF Bauteilen.

akF

Durch nicht bestimmungsgemaRe
Verwendung.

Infolge fehlerhafter Montage, Einstellung
oder Befullung.

Infolge unsachgemaRer Reaktion auf
Storungen.

Durch nicht eingehaltene Wartungs-
intervalle.

Durch eigenstandiges Verandern von
Anlagenteilen.

1.11 Mitgeltende Dokumente

Zusatzlich zu dieser Anleitung sind die
folgenden Dokumente durch die entspre-
chende Zielgruppe zu beachten:

o Betriebliche Anweisungen/ Freigabe-
regelungen

0 Anleitungen der Zukaufteile-Lieferanten.

o Sicherheitsdatenblatt des verwendeten
Schmierstoffes/der Betriebsmittel.

0 Projektierungsunterlagen und weitere
relevante Unterlagen, sofern vorhanden.

Diese Dokumente miissen vom Betreiber
durch die jeweils gultigen Vorschriften des
Verwendungslandes erganzt werden.

Bei Weitergabe des Produkts ist die
Dokumentation ebenfalls weiterzugeben.
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1. Sicherheitshinweise

1.12 Vorhandene Restgefahren (Restrisikobewertung)

Restgefahr

| Abhilfe

Lebenszyklus Montage

Sturz von Personen durch Verschmutzung
von Bdden mit verschiittetem/ausgetrete-
nem Schmiermittel.

Sorgfalt beim Kartuschenwechsel walten lassen.
Verschlttetes/ausgetretenes Schmiermittel umgehend mit geeigneten Mitteln binden/entfernen.
Betriebliche Anweisungen zum Umagang mit Olen und kontaminierten Teilen beachten.

Abriss/Beschadigung von Leitungen bei
Montage an beweglichen Maschinenteilen.

Nach Maglichkeit nicht an beweglichen Teilen montieren. Sollte dies nicht maglich sein, flexible
Schlauchleitungen verwenden.

Lebenszyklus Inbetriebnahme/Betrieb
Lebenszyklus Einstellen, Umriisten

Herausspritzen von Schmierstoff durch
fehlerhafte Verschraubung von Bauteilen/
Anschluss von Leitungen.

Alle Teile mit entsprechenden Anzugsdrehmomenten anziehen. Fur die angegebenen Driicke
geeignete Hydraulikverschraubungen und Leitungen verwenden. Diese vor der Inbetriebnahme
auf korrekten Anschluss und Beschadigungen kontrollieren.

Sturz von Personen durch Verschmutzung
von Boden mit verschiittetem/ausgetrete-
nem Schmiermittel.

Sorgfalt beim Kartuschenwechsel walten lassen.
Verschiittetes/ausgetretenes Schmiermittel umgehend mit geeigneten Mitteln binden/entfernen.
Betriebliche Anweisungen zum Umgang mit Olen und kontaminierten Teilen beachten.

Lebenszyklus Storung, Fehlersuche

Sturz von Personen durch Verschmutzung
von Bdden mit verschiittetem/ausgetrete-
nem Schmiermittel.

Sorgfalt beim Kartuschenwechsel walten lassen.
Verschlittetes/ausgetretenes Schmiermittel umgehend mit geeigneten Mitteln binden/entfernen.
Betriebliche Anweisungen zum Umgang mit Olen und kontaminierten Teilen beachten.

14
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1. Sicherheitshinweise

Restgefahr Abhilfe

Lebenszyklus Instandhaltung, Wartung

Stromschlag e ECP vor den Wartungsarbeiten stromlos schalten.

Sturz von Personen durch Verschmutzung e Sorgfalt beim Kartuschenwechsel walten lassen.

von Béden mit verschiittetem/ausgetrete- o \erschiittetes/ausgetretenes Schmiermittel umgehend mit geeigneten Mitteln binden/entfernen.

nem Schmiermittel. L . o o .
e Betriebliche Anweisungen zum Umgang mit Olen und kontaminierten Teilen beachten.

Lebenszyklus AuBerbetriebnahme, Entsorgung

Kontamination der Umwelt mit e Kontaminierte Teile entsprechend den gliltigen gesetzlichen/betrieblichen Vorschriften entsorgen.
Schmiermitteln und benetzten Teilen.
Sturz von Personen durch Verschmutzung o Sorgfalt beim Kartuschenwechsel walten lassen.

von Boden mit verschiittetem/ausgetretenem

Schmiermittel e \erschiittetes/ausgetretenes Schmiermittel umgehend mit geeigneten Mitteln binden/entfernen.

e Betriebliche Anweisungen zum Umgang mit Olen und kontaminierten Teilen beachten.
Lebenszyklus Storung, Fehlersuche, Instandhaltung, Wartung

Stromschlag durch defektes Anschlusskabel
e Vor Inbetriebnahme der ECP ist das Anschlusskabel auf Beschadigungen hin zu Giberprtifen.

Sturz von Personen durch Verschmutzung o Verschlttetes/ ausgetretenes Schmiermittel umgehend mit geeigneten Mitteln binden/entfernen.
von Béden mit verschiittetem/ausgetrete-

nem Schmiermittel.

o Betriebliche Anweisungen zum Umgang mit Schmiermitteln und kontaminierten Teilen beachten.
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1. Sicherheitshinweise

Restgefahr

Abhilfe

Lebenszyklus AuRerbetriebnahme, Entsorgung

Kontamination der Umwelt mit °
Schmiermitteln und benetzten Teilen.

kontaminierte Teile entsprechend den gliltigen gesetzlichen/betrieblichen Vorschriften entsorgen.

16
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2. Schmierstoffe

2. Schmierstoffe

2.1 Allgemeines

Alle Produkte der SKF Lubrication

Systems Germany GmbH durfen nur be-
stimmungsgemag und entsprechend den
Angaben der Betriebsanleitung des
Produktes verwendet und eingesetzt
werden.

BestimmungsgemalRe Verwendung ist der
Einsatz der Produkte zum Zweck der Zen-
tralschmierung/Schmierung von Lagern
und Reibstellen mit Schmierstoffen, unter
Beachtung der physikalischen Einsatzgrenzen,
die den jeweiligen Gerateunterlagen wie z.B.
Betriebsanleitung und den Produktbeschrei-
bungen wie z.B. techischen Zeichnungen und
Katalogen zu entnehmen sind.
Insbesondere wird darauf hingewiesen, dass
gefahrliche Stoffe jeglicher Art, vor allem die
Stoffe die gemaR der EG RL 67/548/EWG
Artikel 2, Absatz 2 als gefahrlich eingestuft
wurden, nur nach Ricksprache und schrift-
licher Genehmigung durch SKF Lubrication

akF

Systems in Zentralschmieranlagen und
Komponenten eingeflllt und mit ihnen ge-
fordert und/ oder verteilt werden diirfen.
Alle von SKF Lubrication Systems herge-
stellten Produkte sind nicht zugelassen fir
den Einsatz in Verbindung mit Gasen, verfliis-
sigten Gasen, unter Druck gelosten Gasen,
Dampfen und denjenigen Flussigkeiten,
deren Dampfdruck bei der zulassigen ma-
ximalen Temperatur um mehr als 0,5 bar
Uber dem normalen Atmospharendruck
(1013 mbar) liegt.

Sollten andere Medien, die weder Schmier-
stoff noch Gefahrstoff sind, gefordert wer-
den missen, ist dies nur nach Rickfrage
und schriftlicher Zusage durch SKF
Lubrication Systems gestattet.
Schmierstoffe sind aus Sicht der SKF
Lubrication Systems ein Konstruktions-
element, das bei der Auswahl von Kompo-
nenten und bei der Auslegung der Zent-
ralschmieranlagen unbedingt einbezogen
werden muss. Die Schmierstoffeigenschaften
der Schmierstoffe missen dabei unbedingt
beachtet werden.

2.2 Auswahl von Schmierstoffen

ACHTUNG

Es sind die Hinweise des Maschinenher-
stellers zu den zu verwendenden Schmier-
stoffen zu beachten.

Der Schmierstoffbedarf einer Schmierstelle
ist Vorgabe des Lager- bzw. Maschinen-
herstellers. Es muss sichergestellt werden,
dass die erforderliche Schmierstoffmenge
an der Schmierstelle bereitgestellt wird.
Andernfalls kann es zur Unterschmierung
und damit zur Beschadigung und zum
Ausfall der Lagerstelle kommen.

Die Auswabhl eines fur die Schmieraufgabe
geeigneten Schmierstoffs erfolgt durch den
Maschinen/- Anlagenhersteller bzw. den
Betreiber der Maschine/ Anlage zusammen
mit dem Schmierstofflieferanten.

Die Auswabhl erfolgt unter Bertcksichtigung
der Art der zu schmierenden Lager/
Reibstellen, deren im Betrieb zu erwartenden
Beanspruchung und den zu erwartenden
Umgebungsbedingungen, unter Beachtung
wirtschaftlicher und okologischer Aspekte.
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2. Schmierstoffe

SKF Lubrication Systems unterstitzt bei
Bedarf die Kunden bei der Auswahl ge-
eigneter Komponenten zum Fordern des
gewahlten Schmierstoffs und der Planung
und Auslegung einer Zentralschmieranlage.

2.3 Zugelassene Schmierstoffe

ACHTUNG

Es dirfen nur fir die ECP zugelassene
Schmierstoffe eingesetzt werden.
Ungeeignete Schmierstoffe konnen zu
einem Ausfall des Produktes sowie zu
Sachschaden flhren.

Bei weiteren Fragen zu Schmierstoffen kann
mit der SKF Lubrication Systems Kontakt
aufgenommen werden. Es besteht die Mog-
lichkeit Schmierstoffe im hauseigenen Labor
auf Forderbarkeit (z.B. ,Ausbluten”) fir den
Einsatz in Zentralschmieranlagen zu testen.
Eine Ubersicht der von SKF Lubrication
Systems angebotenen Schmierstoffprifun-
gen kann beim Vertrieb der SKF Lubrication
Systems angefordert werden.

18

ACHTUNG

Verschiedene Schmierstoffe durfen nicht
gemischt werden, da anderfalls Schaden
auftreten konnen und eine aufwendige
Reinigung der ECP/der Schmieranlage not-
wendig werden kann. Um Verwechslungen
zu vermeiden, empfiehlt es sich, einen
Hinweis zum verwendeten Schmierstoff
am Schmierstoffbehalter anzubringen.

Die ECP kann mit Schmierstoffen entspre-
chend den Angaben in den technischen Da-
ten betrieben werden. Hierbei kann es sich
um Ole oder FlieRfette handeln.

Die Ole und Grundble kdnnen mineralisch,
synthetisch und/oder biologisch schnell ab-
baubar sein. Der Zusatz von Konsistenz-
gebern und Additiven ist von den Einsatzbe-
dingungen abhangig.

Es ist zu berlcksichtigen, dass es im Einzel-
fall Schmierstoffe geben kann, deren Eigen-
schaften zwar innerhalb der zulassigen
Grenzwerte liegen, die aber aufgrund anderer
Eigenschaften nicht fir die Verwendung in
Zentralschmieranlagen geeignet sind. So
kann es z.B. bei synthetischen Schmierstof-
fen zu Unvertraglichkeiten mit Elastomeren
kommen.
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2. Schmierstoffe

2.4 Schmierstoffe und Umwelt

ACHTUNG

Schmierstoffe konnen Erdreich und Gewas-
ser verschmutzen. Schmierstoffe muissen
sachgerecht verwendet und entsorgt
werden. Es sind die regionalen Vorschriften
und Gesetze zur Entsorgung von Schmier-
stoffen zu beachten.

2.5 Gefahr durch Schmierstoffe

Grundsatzlich ist zu beachten, dass
Schmierstoffe umweltgefahrdende und
brennbare Stoffe sind, deren Transport,
Lagerung und Verarbeitung besonderer
VorsichtsmaRnahmen bedirfen. Angaben
zu Transport, Lagerung, Verarbeitung und
Umweltgefahrdung konnen dem Sicher-
heitsdatenblatt des Schmierstoffherstellers
des zu verwendenden Schmierstoffs ent-
nommen werden.

Das Sicherheitsdatenblatt eines Schmier-
stoffs kann beim Schmierstoffhersteller
angefordert werden.

akF

A WARNUNG

& Schmierstoffe
Produkte mlssen unbedingt dicht

sein. Austretender Schmierstoff
stellt eine Gefahrenguelle dar, es
besteht Rutsch- und Verletzungs-
gefahr. Bei der Montage, dem Be-
trieb, der Wartung und der Repa-
ratur von Zentralschmieranlagen
ist auf austretenden Schmierstoff
zu achten. Undichte Stellen sind
unverzuglich abzudichten.

Austretender Schmierstoff stellt eine
erhebliche Gefahrenquelle dar. Durch
austretenden Schmierstoff entstehen Ge-
fahrenquellen, die korperliche Schaden an
Personen bzw. die Beeintrachtigung anderer
Sachwerte nach sich ziehen konnen.

Die Sicherheitshinweise auf dem Sicher-
heitsdatenblatt des Schmierstoffs sind zu
beachten.

19




3. Ubersicht

3. Ubersicht

Aggregatbauteile Abb. 1 Aggregatbauteile

8 Pos. Beschreibung
1 ECP Pumpenkorper

2  Schmierstoffauslass 1
optional mit SKF Steckverbinder

3 Schmierstoffauslass 2
optional mit SKF Steckverbinder

4 Pumpen-Entliftung/
Entliftungsschraube

5  Wirfelstecker nach
DIN EN 175301-803-A fiir
Spannungsversorgung 24 VDC

6  Drucktaster (DK)
(Funktion Driicken und Halten)

7  Montageflansch/Wandhalterung

8  SKF Schmierstoff-Einwegkartusche

9  Anschlussstecker fiir optionale
Flllstandstiberwachung (M12x1)

Auslass

Entliiftungsschraube
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3. Ubersicht

3.1 Produktcode

Beispiel: EC P !. - 1 W

:

Elektrisch betriebenes
Kartuschenpumpenaggregat ECP

Pumpe

Fordermenge je Schmierstoffauslass
1 = 12 cm3/min- siehe Kapitel Technische Daten, Seite 48

Versionsnummer
1 = Version 1

Flllstandsiliberwachung Vorwarnung Minimum
W = Flillstandstiberwachung (Vorwarnung), M12x1 Steckverbinder DIN EN 60947-5-2
0 = ohne Fllstandsiberwachung

Wandhalterung
A = mit Standardhalterung
0 = ohne Halter

Schmierstellenanschluss 1 - siehe Seite 24
Schmierstellenanschluss 2- siehe Seite 24

Elektrischer Anschluss
A = Wirfelstecker nach DIN EN 175301-803-A

Anschliisse Schmierstoffleitung (1.=Front / 2.=Boden - siehe Abbildung 1)
1 = Anschlussgewinde M10x1  (Standard)

2 = Steckverbinder 06 (406-004-VS) | 0000 00 = ohne Kartusche

3 = Schwenkverschraubung @6 (506-140-VS) FOO01 38 = Zeller+Gmelin Divinol Lithogrease 00, 380 ml (LFO01/MR380)
4 = Steckverbinder 08 (408-004-VS)

X = verschlossen (466-431-001)
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4. Montage

4. Montage

4.1 Allgemeines

Das elektrisch angetriebene Kartuschen-
pumpenaggregat ECP darf nur von
qualifiziertem Fachpersonal eingebaut,
bedient und gewartet werden.

Qualifiziertes Fachpersonal sind Personen,
die vom Betreiber des Endproduktes, in
welches das beschriebene Kartuschen-
pumpenaggregat eingebaut wird, geschult,
beauftragt und eingewiesen wurden.

Diese Personen sind aufgrund ihrer Aus-
bildung, Erfahrung und Unterweisung mit
den einschlagigen Normen, Bestimmungen,
Unfallverhiitungsvorschriften und Betriebs-
verhaltnissen vertraut. Sie sind berechtigt,
die jeweils erforderlichen Tatigkeiten auszu-
flihren und erkennen und vermeiden dabei
moglicherweise auftretende Gefahren.

Die Definition fur Fachkrafte und das Verbot
des Einsatzes nichtqualifizierten Personals
istin der DIN VDE 0105 oder der IEC 364
geregelt.

Vor der Montage/ Aufstellung des Produktes

22

sind das Verpackungsmaterial sowie
eventuelle Transportsicherungen (z.B. Ver-
schlussstopfen etc.) zu entfernen.

Das Verpackungsmaterial ist so lange aufzu-
bewahren, bis eventuelle Unstimmigkeiten
geklart sind.

Technische Daten (Kapitel 9) beachten.

4.2 Aufstellung und Anbau
&= siehe Abbildung 2

Das Produkt soll geschiitzt vor Feuchtigkeit
und Vibration sowie leicht zuganglich mon-
tiert werden, so dass alle weiteren Installa-
tionen problemlos vorgenommen werden
konnen und ein Kartuschenwechsel leicht
vorgenommen werden kann.

Der Fullstand der Kartusche sollte gut sicht-
bar sein.

Montagebohrungen sind nach Abhildung 2
anzubringen.

Bei der Montage ist unbedingt auf
Folgendes zu achten:

o Bei der Montage des Kolbenpumpen-
aggregates ist auf konstruktive Vorgaben
des Herstellers und Gegebenheiten des
Objektes zu achten.

o Die Angaben zur maximal zulassigen
Umgebungstemperatur sind den
technischen Daten zu entnehmen.

o Vorhandene Versorgungsleitungen dirfen
durch die Montage nicht beschadigt
werden.

o Andere Aggregate dirfen durch die
Montage nicht beschadigt werden.

o Die Einbaulage der ECP ist senkrecht

entsprechend den Angaben in der
Dokumentation.
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4. Montage

o Herausragende Teile, zum Beispiel
Drucktaster oder Manometer, diirfen
nicht als Griff missbraucht werden.

o Das Produkt darf nicht im Aktionsradius
beweglicher Teile montiert werden.

o Das Produkt muss in einem ausreichen-
den Abstand von Warmequellen montiert
werden.

o Sicherheitsabstande, sowie Montage-

und Unfallverhitungsvorschriften, sind
einzuhalten.

akF

A A WARNUNG

Personen- / Sachschdden
Das Produkt darf nicht gekippt oder
geworfen werden.

A WARNUNG

é Versorgungsleitungen oder
bewegliche Bauteile
Beim Bohren der Montageboh-
rungen ist unbedingt auf eventuell
vorhandene Versorgungsleitungen
oder andere Aggregate sowie auf
weitere Gefahrenguellen wie be-
wegliche Bauteile zu achten.
Sicherheitsabstande sowie
regionale Montage- und Unfall-
vorschriften sind einzuhalten.

ACHTUNG

Bei den elektrischen Anschlissen des
Pumpenaggregates ist darauf zu achten,
dass durch geeignete MaRnahmen eine
gegenseitige Beeinflussung von Signalen
durch induktive, kapazitive oder elektro-
magnetische Kopplungen vermieden wird.
Wenn trotz getrennter Leitungsverlegung
elektrische Storfelder Signaltbertragun-
gen verfalschen konnen, sind abgeschirm-
te Leitungen zu verwenden.

Die Regeln und Erfahrungswerte fur eine
,EMV-gerechte” Verkabelung sind zu
berlcksichtigen.

4.2.1 MindesteinbaumaRe

&= siehe Abbildung 2

Um Baufreiheit flir Wartungsarbeiten oder
genligend Freiraum flr eine eventuelle
Demontage der ECP zu gewahrleisten mUs-
sen die MindesteinbaumafRe eingehalten
werden.
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4. Montage

4.3 AnschlussmaRe, Montagebohrungen und MindesteinbaumaRe

ECP Montagezeichnung, Abb. 2

MindesteinbaumaRe L._.

Darstellung mit optionalem Zubehar, siehe Kapitel 11

[ A = Hohe: 440 mm
B = Breite 240 mm
‘ ‘ C = Tiefe 210 mm
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4. Montage

4.4 Montage des Produktes
&= siehe Abbildung 2 und Abb. 3

Far die Montage der ECP stehen 6 optionale

Montagebohrungen zur Verfligung. Fir die
Montage sind 4 Schrauben erforderlich,
wobei die beiden oberen horizontal ange-
ordneten Montagebohrungen vorrangig
verwendet werden sollten.

Die Gesamtlange der Montageschrauben
ist anhand der Montagegegebenheiten
auszulegen.

kundenseitige Montagebohrungen (emp-
fohlener Durchmesser 8,5 mm) gemag
der Montagezeichnung (Abb. 2 und Abb. 3)
sowie der Anbaugegebenheiten an der
Anbauflache anbringen

Anbauflache von Bohrspanen reinigen
ECP auf Anbauflache aufsetzen und grob
ausrichten

Innensechskantschrauben (4x) nach

ISO 4762-M8x..-8.8 mit dazugehorigen
Unterlegscheiben (4x) durch das Kartu-
schenpumpenaggregat hindurch fihren
und an den kundenseitigen M8-Befesti-
gungsbohrungen ansetzen

Montageschablone, Abb. 3

130

104
09 13

—~

25

50

130
75

B

ur. . w.w.
5@’_\ PNY
s
O
N

wahweise:

¢ an selbstsichernde M8-Muttern ansetzen

e Innensechskantschrauben (4x) leicht
anziehen

e ECP ausrichten, Innensechskantschrauben
mit nachfolgendem Anziehdrehmoment

—
M [

Empfohlenes Befestigungsmaterial:

o Innensechskantschrauben (4x) nach
IS0 4762-M8x..-8.8

o Unterlegscheiben (8x) nach
ISO 7090-6-200HV

wahlweise: anziehen:
o Selbstsichernde Muttern (4x) nach Anziehdrehmoment 10 *5 Nm
ISO 7042 M8-8

o (wahlweise 15010512 M8
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4. Montage

4.5 Schmierleitungsanschluss
&= siehe Abbildung 2

A VORSICHT

A Rutsch- und Verletzungsgefahr

Austretender Schmierstoff stellt
eine Gefahrenquelle dar. Leckagen
unverzlglich beseitigen und aus-
getretenen Schmierstoff entspre-
chend den betrieblichen und ge-
setzlichen Regelungen entfernen.

Schmierleitungen immer so anschlieRen,
dass im montierten Zustand keine Krafte

auf das Kartuschenpumpenaggregat ECP
Ubertragen werden (spannungsfreier
Anschluss).

Allgemein gilt:
o Die zu verwendenden Rohrleitungen,

Schlauche, Absperr- und Wegeventile,
Armaturen etc. missen fiir den maximalen
Betriebsdruck der ECP, die zuldssigen
Temperaturen und fr die zu fordernden
Schmierstoffe ausgelegt sein.

Alle Komponenten des Schmierleitungs-
systems wie Rohrleitungen, Schlauche,
Absperr- und Wegeventile, Armaturen
etc. mussen vor der Montage sorgfaltig
gereinigt werden.

Im Schmierleitungssystem sollten keine
Dichtungen nach innen vorstehen, wo-
durch das Stromen des Schmierstoffs
behindert wird.

Schmierleitungen sind grundsatzlich so
zu verlegen, dass sich an keiner Stelle
Lufteinschlisse bilden konnen.
Querschnittsanderungen der Schmierlei-

o Die Stromung des Schmierstoffs in den

Schmierleitungen sollte nicht durch den
Einbau von scharfen Kriimmern, Eckven-
tilen und Rickschlagklappen behindert
werden.

Unvermeidbare Querschnittsanderungen
in den Schmierleitungen sind mit sanften
Ubergangen auszufiihren. Plotzliche
Richtungsanderungen sind nach Maglich-
keit zu vermeiden.

tung von kleinen zu groBen Querschnitten
in Flussrichtung des Schmierstoffs sind zu
vermeiden.

Es wird empfohlen Schmierstoffleitungen
aus transparentem Kunststoff zu verwenden,
damit der Schmierstofftransport visuell be-
urteilt werden kann.
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4. Montage

4.6 Montage der Schmierleitungen
mittels SKF-Steckverbinder

&> siehe Abbildung 4 und Abb. 5

Die SKF-Steckverbinder gibt es in den Aus-
fiihrungen flir Metall-oder Kunststoffrohre.
Bei der Ausfiihrung fir Metallrohre kann
zwischen den Rohrausfiihrungen mit und
ohne Krallnut gewahlt werden.

Die Krallnut dient der sicheren Fixierung des
Rohres im Steckverbinder, wodurch ein
Herausrutschen des Metallrohres aus dem
Steckverbinder verhindert wird. Auf die
Krallnut kann verzichtet werden, wenn das
Metallrohr durch geeignetes Befestigungs-
material, wie z.B. Rohrschellen, am Heraus-
rutschen aus dem Steckverbinder gehindert
wird.

Beide Ausfihrungen, flr Metall- oder
Kunstoffrohre, besitzen eine Haltekralle.
Durch die Haltekralle der Spannzange wird
das Rohr ausreichend im Steckverbinder
gesichert, ein unbeabsichtigtes Heraus-
rutschen ist zumindest bei der Ausfiihrung
fur Kunststoffrohr nicht moglich.
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e Zu montierendes Rohr (1) mit einem
Rohrabschneider ablangen.

&~ Bei der nachfolgenden Montage des
Rohrs ist bei Passieren des ersten
0-Ringes (2) und der Haltekralle (5) der
Spannzange (4) ein deutlicher
Widerstand zu Gberwinden. Wird keine
Krallnut verwendet, ist das Rohr durch
geeignetes Befestigungsmaterial, wie
2.B. Rohrschellen, zu fixieren und da-
durch am Herausrutschen aus dem
SKF Steckverbinder zu hindern.

e Rohr (1) ganz in die Spannzange (4) des
SKF Steckverbinders einfihren, bis dieses
den ersten 0-Ring (2) und die Haltekralle
(5) der Spannzange (4) passiert und den
mechanischen Anschlag (3) erreicht hat

& Zur Demontage des Metallrohres (1)
wird die Spannzange (4) durch Driicken
in den SKF Steckverbinder hinein be-
wegt. Das Metallrohr (1) kann nun

durch Ziehen aus der Spannzange (4)
des SKF Steckverbinders herausge-
zogen werden.

Zur Demontage des Kunststoffrohres
(1) wird die Spannzange (4) durch
Driicken in den SKF Steckverbinder hi-
nein bewegt. Das Kunststoffrohr (1) ist
dabei ebenfalls in den SKF Steckver-
binder hinein zu bewegen, wodurch die
Spannzange (4) vom Kunststoffrohr (1)
gelost wird. Nun kann das Kunststoff-
rohr (1) durch Ziehen aus der Spann-
zange (4) des SKF Steckverbinders
herausgezogen werden.

Vor erneuter Montage ist das wieder zu
verwendende Rohrende des Kunststoff-
rohres um mindestens 7 mm zu kirzen,
um die sichere Funktion der Haltekralle
(5) der Spannzange (4) zu ermdglichen.
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4. Montage

Steckverbinder fiir Metallrohre, Abb. 4

Metallrohr (1)

Spannzange (4)
erster 0-Ring (2)

Haltekralle (5)

Krallnut

mechanischer
Anschlag (3)

Steckverbinder fiir Kunststoffrohre, Abb. 5

[ Kunststoffrohr (1)

P

Spannzange (4)
erster 0-Ring (2)

Haltekralle (5)

mechanischer
Anschlag (3)
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4.7 Elektrischer Anschluss
4.7.1 Allgemein

&= siehe Abbildung 6

Das Kartuschenpumpenaggregat ECP wird
durch einen 24 VDC Gleichspannungsmotor
angetrieben.

Der Anschluss der Spannungsversorgung
sowie des integrierten Drucktaster (DK) er-
folgt Uber den Anschluss X51, einen
Wiirfelstecker nach DIN EN 175301-803,
Bauform A.

Die Fllstandstiberwachung WS hingegen
erfolgt Uber einen M12x1-Schraubstecker
nach DIN EN 60947-5-2.

Einzelheiten zu den elektrischen Kenndaten
des Motors konnen dem Kapitel Technische
Daten entnommen werden.

Es sind die Hinweise in EN 60034-1

(VDE 0530-1) zum Betrieb an den Grenzen
der Bereiche A (Kombination aus *5% Span-
nungs- und +2% Frequenzabweichung) und
B (Kombination aus *10% Spannungs- und
+3/-5% Frequenzabweichung) zu beachten.
Dies gilt inshesondere flr die Abweichungen

der Betriebsdaten von den Bemessungsdaten.
Die Grenzen durfen auf keinen Fall Gber-
schritten werden.

Der Anschluss des Motors bzw. dessen
Anschlusskabel muss so erfolgen dass eine
dauerhaft sichere, elektrische Verbindung
gewahrleistet ist (keine abstehenden Draht-
enden); zugeordnete Kabelendbestiickung
(z.B. Kabelschuhe, Aderendhtilsen) verwen-
den. Anschlussleitungen nach DIN VDE 0100
unter Bertcksichtigung der Bemessungs-
stromstarke und der anlageabhangigen
Bedingungen auswahlen (z. B. Umgebungs-
temperatur, Verlegungsart usw. gemag

DIN VDE 0298 bzw. EC/ EN 60204-1).
Einzelheiten zum elektrischen Anschluss des
Motors an das Versorgungsnetz, insbeson-
dere die Klemmen- oder Steckerbelegung,
konnen dem Kapitel Technische Daten ent-
nommen werden.
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4. Montage

Elektrischer Anschluss, Abb. 7

Elektrischer Anschluss, Abb. 6 Legende zu Abbildung 6
24V DC Stecker XS1 (Spannungsversorgung)
Pin Belegung
= o 1 Schaltsignal L+/S
o
j@)]
= 2 Masse
Z N
S = 3 Spannungsversorgung 24 VDC
-—--- PE Erd PE
e
AR EREREN =
Stecker XS2 (Fillstandsschalter WS) 1)
Pin Belegung
1 Spannungsversorgung 24 VDC
|| 4 Signal Fullstandsschalter (WS)
LA ws D Vorwarnung min. Fullstand
[ TS Drucktaster DK (Zwischenschmierung)
} E Pin interne Belegung
L—H la Schaltsignal L+/S
DK 1b Spannungsversorgung 24 VDC 4 3
1b Spannung Elektromotor 1 2
1) Offner (NC) (6ffnet bei minimalem Fillstand) 1) Zubehé; siehe Kapitel 11
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4. Montage

4.7.2 Elektrische Kenndaten, Ausfiihrung 24 VDC

Elektrische Kenndaten, 24 VDC-Ausfiihrung

. Schutzart n. EN 60529 IP 54
Die vorgegebene Versorgungsspannung Motor
betragt 24 VDC. Die Absicherung des Betriebsspannung 24 VDC
Stromkreises ist zu iberpriifen. Betriebsart nach S315% ED gema DIN EN 60034-1 1)
Nur Sicherungen mit vorgeschriebener empfohlener Leitungsschutz nach DIN EN 60898 B 6A oder C4 A

Stromstarke verwenden.
Fiillstandsschalter

Schaltvermogen max. 3 W/VA

Schaltspannung max. 100 V

Schaltstrom max. 0,3 A

Durchgangswiderstand 150 mOhm

Ansprecherregung 30 bis 35 AW

Ruckfallerregung >15 AW

Funktion Offner (NC) (6ffnet bei Magnetannahrung)

1) Das Kartuschenpumpenaggregat kann kurzzeitig und vereinzelt auBerhalb der festgelegten
Betriebsart S3 15% ED betrieben werden, zum Beispiel zum Beftillen von Schmierleitungen
oder zum Entliften des Kartuschenpumpenaggregates (nach einem Kartuschenwechsel).
Hierflr ist kurzzeitig und vereinzelt ein Dauerbetrieb (51 100% ED) zulassig, wobei die maximale
Laufzeit der Pumpe 15 Minuten nicht tberschreiten darf.

Nach einem derart erfolgtem Dauerbetrieb ist stets eine Pause von mindestens 10 Minuten
vorzusehen (Abkuhlen der elektrischen Pumpen-Komponenten).

Der Dauerbetrieb kann Uber den DK-Taster am Kartuschenpumpenaggregat oder tber ein
entsprechendes Befiillprogramm (empfohlen) der maschinenseitigen Steuerung (SPS) des
Kartuschenpumpenaggregates umgesetzt werden.
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4. Montage

4.8 Zentralschmieranlage entliiften
&= siehe Abbildung 7

Das Kartuschenpumpenaggregat kann
kurzzeitig und vereinzelt auBerhalb der fest-
gelegten Betriebsart S3 15% ED betrieben
werden, zum Beispiel zum Beftllen von
Schmierleitungen oder zum Entliften des
Kartuschenpumpenaggregates (nach einem
Kartuschenwechsel). Hierfir ist kurzzeitig
und vereinzelt ein Dauerbetrieb (51 100%
ED) zulassig, wobei die maximale Laufzeit
der Pumpe 15 Minuten nicht tiberschreiten

darf. Nach einem derart erfolgtem Dauer-
betrieb ist stets eine Pause von mindestens
10 Minuten vorzusehen (Abkiihlen der
elektrischen Pumpen-Komponenten).

Der Entliftungsvorgang der Zentralschmier-
anlage wird begtinstigt durch:

o Vorbeflllen langerer Rohrleitungs-
abschnitte vor dem AnschlieRen an die
Schmierstelle.

Voraussetzung:
Das Kartuschenpumpenaggregat ECP (1)

muss wie bereits beschrieben montiert sein.
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e Schmierstoffleitungen mit Schmierstoff
vorflllen

e Schmierstoffleitungen (5/6) zu den Ver-
teilern hin montieren, Schmierstoffleitung
(5) noch nicht am Kartuschenpumpen-
aggregat anschlieRen

e Schmierstoffkartusche (2) in die ECP ein-
schrauben (siehe Kapitel 6.3)

e Entliftungsschraube (3) (SW4) um eine
Umdrehung losen

o Drucktaster DK (4) driicken und halten,
bis blasenfreier Schmierstoff an der Ent-
lGftungsschraube (3) austritt

e Entliftungsschraube (3) anziehen

e Austrittsoffnung reinigen, ausgetretenen
Schmierstoff entsorgen

e Schmierstoffleitung (5) an der ECP (1)
anschlieBen

e Schmierstoffleitung (6) am ersten Verteiler
(vom Pumpenauslass aus gesehen) [6sen

e Drucktaster DK (4) driicken und halten,
bis an der Schmierstoffleitung blasenfrei-
er Schmierstoff austritt

e Schmierstoffleitung (6) anschlieRen

e Entliftungsvorgang am zweiten Ver-
teiler (vom Pumpenauslass gesehen)
wiederholen

¢ nachfolgend an allen Verteilern

e Schmierleitungen an den Schmierstellen
l6sen

e Drucktaster DK (4) driicken und halten,
bis an den Schmierstoffleitungen blasen-
freier Schmierstoff austritt

Schmierleitungen anschlieRen
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4. Montage

Einleitungs-Zentralschmiersystem, Abb. 7

extern DK

24VDC |

Maschinensteuerung/
externe Prozessleitebene

Druckschalter

000 Schmierstellen
O4lFo

@@) Einleitungsverteiler
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4. Montage

4.9 Hinweis zum Typenschild

Auf dem Typenschild sind wichtige
Kenndaten wie Typenbezeichnung, Barcode,
Woche, Baujahr sowie Seriennummer
angegeben.

Um einen Verlust der Daten durch ein even-
tuell unleserlich gewordenes Typenschild

zu vermeiden sollten die oben genannten
Kenndaten in die nachfolgende Abbildung 8
Ubertragen werden.

¢ Typenschild-Kenndaten in nachfolgende
Abbildung 8 eintragen

Typenschild Kenndaten, Abb. 8

Typenbezeichnung (Bestell Code)

(
SKF Lubrication Systems Germany GmbH S

DE 12277 Berlin

\ | @ €
\ |

‘Pis‘tlonPump/ ‘ - - :|

410 Hinweis zur CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung erfolgt gemaR den

Forderungen der angewandten Richtlinien:

o 2014/30/EU Elektromagnetische
Vertraglichkeit

o 2011/65/EU (RoHS Il) Richtlinie zur Be-
schrankung der Verwendung bestimm-
ter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und
Elektronikgeraten

Hinweis zur Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU

Die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU werden gemaR Anhang |, Nr.
1.5.1 der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
eingehalten.

Hinweis zur Druckgeraterichtlinie

akF

2014/68/EU

Das Produkt erreicht aufgrund seiner
Leistungsdaten nicht die in Artikel 4 Absatz
1, Buchstabe (a) Ziffer (i) festgelegten
Grenzwerte und ist gemaR Artikel 4 Absatz 3
vom Anwendungshereich der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU ausgenommen.
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Elektrisch betriebenes Kartuschen-
pumpenaggregat der Baureihe ECP

fur Einleitungs-Zentralschmieranlagen

Zur Montageanleitung gehorige
Betriebsanleitung
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1. Sicherheitshinweise/ 2. Schmierstoffe

1. Sicherheitshinweise

1.1 Allgemeines

ACHTUNG

Der Betreiber des beschriebenen Produk-
tes muss gewahrleisten, dass die Betriebs-
anleitung von allen Personen, die mit der
Montage, dem Betrieb, der Wartung und
der Reparatur des Produktes beauftragt
werden, gelesen und verstanden wurde.
Erganzend zur Betriebsanleitung sind

die gesetzlichen und sonstigen allgemein
glltigen Regelungen zu Unfallverhtitungs-
vorschriften und zum Umweltschutz zu
beachten und anzuwenden.
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2. Schmierstoffe

Die in der Montageanleitung unter Kapitel
,2. Schmierstoffe” aufgelisteten Schmier-

stoffhinweise gelten uneingeschrankt auch
flr diese Betriebsanleitung.

Der Betreiber des beschriebenen Produktes
muss gewahrleisten, dass die Betriebsan-
leitung von allen Personen, die mit der
Montage, dem Betrieb, der Wartung und
der Reparatur des Produktes beauftragt
werden, gelesen und verstanden wurde.
Erganzend zur Betriebsanleitung sind

die gesetzlichen und sonstigen allgemein
glltigen Regelungen zu Unfallverhitungs-
vorschriften und zum Umweltschutz zu
beachten und anzuwenden.

3. Lieferung, Rucksendung
und Lagerung

Produkte der SKF Lubrication Systems
Germany GmbH werden handelstblich
gemaR den Bestimmungen des Empfanger-
landes sowie der DIN ISO 9001 verpackt.
Beim Transport ist auf sichere Handhabung
zu achten, das Produkt ist vor mechanischen
Einwirkungen, wie z.B. StoRen, zu schitzen.
Die Transportverpackungen sind mit dem
Hinweis ,Nicht werfen!” zu kennzeichnen.

3.1 Priifen der Lieferung

Die Lieferung ist unmittelbar nach dem
Empfang anhand der Lieferpapiere auf
Vollstandigkeit zu prifen. Transportschaden
sind unverziglich dem Spediteur zu melden.
Das Verpackungsmaterial sollte so lange
aufbewahrt werden, bis eventuelle Unstim-
migkeiten geklart sind.
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3. Lieferung Ricksendung und Lagerung

3.2 Riicksendungen

Samtliche Teile sind vor der Ricksendung
zu reinigen und sachgerecht (d.h. gemag
den Bestimmungen des Empfangerlandes)
zu verpacken. Es gibt keine Einschrankungen
flr den Land-, Luft- oder Seetransport.
Ricksendungen sind folgendermaRen auf
der Verpackung zu kennzeichnen:

Nicht belasten /
Diese Seite oben

1149

Vor Nasse schiitzen

Vorsicht zerbrechlich
Nicht werfen

3.3 Schmieraggregate

o Umgebungsbedingungen: trockene und
staubfreie Umgebung, Lagerung in gut
bellftetem trockenem Raum

Lagerzeit: max. 24 Monate

zulassige Luftfeuchtigkeit: < 65%
Lagertemperatur: + 10 his +40°C
Licht: direkte Sonnen- oder UV-Ein-
strahlung ist zu vermeiden, in der Nahe
befindliche Warmequellen abschirmen

O O O o
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3.4 Allgemeine Hinweise

0 staubarme Lagerung kann durch Ein-
schlagen in Kunststofffolien erreicht
werden

o Schutz gegen Bodenfeuchtigkeit durch
Lagerung in Regal oder auf Holzrost

o vor dem Einlagern sind metallisch blanke
Flachen, insbesondere Antriebsteile und
Anbauflachen, durch Langzeitkorrosions-
schutzmittel vor Korrosion zu schiitzen

im Abstand von ca. 6 Monaten:

o Kontrolle auf Korrosionsbildung. Falls
Ansatze zur Korrosionshildung vorhanden
sind, ist ein erneuter Korrosionsschutz
vorzunehmen

o Antriebe sind gegen mechanische Be-
schadigungen zu schitzen

4. Montage

4.1 Hinweise zur Montage

Die Montage des Produktes ist ausfihr-
lich in der zur dieser Betriebsanleitung
gehdrenden Montageanleitung (Kapitel 4)
beschrieben.
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5. Funktionsbeschreibung

5. Aufbau und Funktion

5.1 Allgemein

Die ECP ist ein Kartuschenpumpenaggregat
flr den Betrieb in Einleitungs-Zentral-
schmieranlagen.

Durch die kompakte Bauweise, Schmierstoff-
kartuschen an Stelle von Schmierstoffbe-
haltern, lassen sich mit der ECP sehr einfach
und mit geringem Montageaufwand Ein-
leitungsanlagen flr die Schmierung kleiner
Maschinen, Maschinengruppen und Anlagen
aufbauen.

Je nach kundenseitigen Anforderungen kon-
nen durch Wechsel der Schmierstoff-
kartusche schnell und problemlos freigege-
bene Schmierstoffe gefordert werden.

5.2 Aufbau des ECP Kartuschen-
pumpenaggregates

Das Kartuschenpumpenaggregat ECP

besteht im wesentlichen aus einem Elek-

tromotor, der Uber eine Exenterscheibe in

Axialrichtung einen Forderkolben antreibt.
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Der Forderkolben fordert den von der
Schmierstoffkartusche kommenden
Schmierstoff Uber ein internes Steuerventil
Richtung Schmierstoffauslass.

Das Druckentlastungsventil hat die Aufgabe,
den wahrend eines Schmierzyklusses auf-
gebauten Systemdruck nach dem Ausschalten
des Pumpenmotors zu entlasten, was fur
den Betrieb der Einleitungsverteiler erfor-
derlich ist.

Ein ebenfalls integriertes Druckbegrenzungs-
ventil begrenzt den maximalen Systemdruck
der Zentralschmieranlage auf 38 bar.

Die Schmierstoffzufihrung erfolgt Gber SKF
Einwegkartuschen.

Optional besitzt die ECP einen integrierten
Fiillstandsschalter, der zur Uberwachung
des Kartuschen- Minimumfullstandes dient.
Die Vorwarnung erfolgt bei ca. 10 % Kar-
tuschenflllstand. Die Auswertung erfolgt
kundenseitig.

Die ECP gibt es in der Spannungsausfih-
rung von 24 VDC.

5.3 Funktionsbeschreibung

Das Kartuschenpumpenaggregat ECP ist
fur die Versorgung von Einleitungs-Zentral-
schmieranlagen ausgelegt.

Ein elektromotorisch angetriebener Forder-
kolben fordert das von der SKF-Kartusche
kommende Schmiermedium tber das
zeitgleich angezogene Steuerventil hin zum
Pumpenauslass.

Bei zwei Schmierstoffauslassen erfolgt die
Schmierstoffabgabe an die Auslasse zeit-
gleich, ebenso die nachfolgende Druckent-
lastung.

Der von der ECP kommende Schmierstoff
wird unter Druck in die Einleitungsverteiler
gefordert. Je nach Verteilerart, Vorschmier-
verteiler oder Nachschmierverteiler, erfolgt
daraufhin eine dosierte Schmierstoffabgabe
an die jeweiligen Schmierstellen.

Die Steuerung der Schmierzyklen erfolgt
durch eine kundenseitig externe Ansteue-
rung, ausgehend von dem kundenseitigen
Steuersystem der zu schmierenden Maschine.
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5. Funktionsbeschreibung

Hierbei werden Schmierhaufigkeit, Ein- offnet (NC-Funktion).

schalt- und Pausenzeit festgelegt. Die Auswertung dieses Warnsignals er-
Die Uberwachung des Systemdrucks er- folgt Uber das externe (kundenseitige)
folgt Uber einen ebenfalls kundenseitig zu Steuersystem.

montierenden Druckschalter (P), der in der
Regel in die Schmierleitung vor dem letzten

Verteiler eingebaut wird. Dieser gibt ein Einleitungs-Zentralschmiersystem, Abb. 1
Signal an die Maschinensteuerung, die die

ECP-Pumpe nach erfolgtem Dosiervorgang ndenseitse. [ ? extern Maschinensteuerung/
abschaltet (abgeschlossener Schmierzyklus). Fillstand- (5~ | auwsgeliste | externe Prozessleitebene
" Sovoc 1t Zwischenschmierung
auswertung
Uber einen an der Pumpe angebrachten EKF‘SCEmiEFStOﬂ“ 000
artusche Pl Druckschalter

Drucktaster (DK) kann der Entliftungs-
vorgang bei Erstinbetriebnahme und

000
Kartuschenwechsel durchgefiihrt werden. © 0000 olllg
Weiterhin kann tber den Drucktaster eine
manuelle Zwischenschmierung ausgelost gr & [@D
werden (Driicken und Halten). ECP ? 00qg
Kolbenpumpen-
. .. . t
Die Kontrolle des minimalen Fillstandes adarega GEI a@u
der Kartusche erfolgt optional Uber einen SKF Single Line

eingebauten Flllstandsschalter, der sich bei Schmierstoffverteiler

Erreichen der Vorwarnung ,Min- Fillstand”
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. Betrieb, AuBerbetriebnahme und Entsorgung

6. Betrieb, AuBerbetriebnahme und Entsorgung

Es sind die Hinweise des Maschinenher-
stellers zu den zu verwendenden Schmier-
stoffen zu beachten.

Nur original SKF Einweg-Kartuschen ver-
wenden. Ein Nachflllen der Kartuschen
kann zu Pumpenstérungen/Systemstorun-
gen flihren und ist daher strikt untersagt!

6.1 Allgemeines

Das ECP Kartuschenpumpenaggregat
arbeitet automatisch. Dennoch sollte der
Schmierstofftransport in den Schmierlei-
tungen einer regelmagigen visuellen Uber-
prufung unterzogen werden.

Der Schmierstofffiillstand in der Kartusche
ist einer regelmagigen Sichtkontrolle zu
unterziehen. Bei zu geringem Schmierstoff-
flllstand ist die Kartusche zu wechseln.
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6.2 Drucktaster DK
& siehe Abbildung 2

Das ECP Kartuschenpumpenaggregat ist mit
einem Drucktaster ausgestattet, Giber den
ein Entliftungsvorgang (zB. nach erfolgtem
Kartuschenwechsel) durchgeflighrt werden
kann.

Weiterhin kann dieser auch fur die Aus-
losung einer Zwischenschmierung verwendet
werden (Dricken und Halten).

Dabei fordert das ECP Kartuschenpumpen-
aggregat nur solange Schmierstoff, wie der
Drucktaster betatigt wird.

Das Kartuschenpumpenaggregat kann
kurzzeitig und vereinzelt auBerhalb der
festgelegten Betriebsart S3 15% ED be-
trieben werden, zum Beispiel zum Beftillen
von Schmierleitungen oder zum Entliften
des Kartuschenpumpenaggregates (nach
einem Kartuschenwechsel). Hierflir ist
kurzzeitig und vereinzelt ein Dauerbetrieb
(S1 100% ED) zulassig, wobei die maxima-
le Laufzeit der Pumpe 15 Minuten nicht
Uberschreiten darf.

Nach einem derart erfolgtem Dauerbetrieb
ist stets eine Pause von mindestens

10 Minuten vorzusehen (Abkiihlen der
elektrischen Pumpen-Komponenten).
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6. Betrieb, AuBerbetriebnahme und Entsorgung

Optionaler Drucktaster (DK), Abb. 2
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1) WS é6ffnet bei Erreichen der Vorwarnung
,Min- Fiillstand” (NC-Funktion)
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6.3 Einschrauben der Schmierstoffkartusche/Kartuschenwechsel

& siehe Abbildung 3

Nur SKF Einwegkartuschen flr FlieRfette
auf Basis von Mineralolen sowie umwelt-
schonende und synthetische FlieRfette der
NLGI-Klasse 00 bis 000, (0) verwenden.

Das ECP Kartuschenpumpenaggregat wird
werkseitig ohne montierte Schmierstoff-
kartusche ausgeliefert. Der Schmierstoff-
einlass ist in diesem Fall mit einer Schutz-
schraube (1) versehen.

Kartusche montieren

e Schutzschraube (1) aus ECP Kartuschen-
pumpenaggregat (Kartuschengewinde)
entfernen und flr eine spatere Verwen-
dung aufbewahren

e \Verschlussschraube (2) der Kartusche (3)
entfernen

e Evtl. Verschmutzungen im Bereich
Kartusche/Schmierstoffeinlass entfernen

e Kartusche (3) von Hand handfest im Uhr-

zeigersinn bis zum Anschlag in die ECP
eindrehen

Kartusche demontieren
e leere Kartusche (3) im Gegenuhrzeiger-

sinn aus der ECP drehen
Dichtring (4) priifen, eventuell defekten
Dichtring tauschen (siehe Zubehor).

Neue Kartusche (3) wie beschrieben
eindrehen

Entliftungsschraube (5) (SW4) um eine
Umdrehung l6sen

Zwischenschmierung mittels Drucktaster
DK (6) durchfiihren

sobald blasenfreier Schmierstoff austritt
Entliiftungsschraube (5) schlieRen
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. Betrieb, AuBerbetriebnahme und Entsorgung

Kartuschenwechsel, Abb. 3

Schutzschraube (1) entfernen

Kartuschen Verschlussschraube (2) entfernen

3 2
W

Verunreinigung entfernen, Dichtring (4)

prifen

Dichtring (4) Bestell Nr. 541-34901-5

Kartusche umweltgerecht entsorgen

U

%

!

SN
=de

EWC-CODE: 15 01 10
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6.4 Erstinbetriebnahme

Vor der Erstinbetriebnahme des Kartuschen-
pumpenaggregates ECP sind alle elek-
trischen und hydraulischen Anschlisse

zu Uberprtfen. Ebenso der Fullstand der
Schmierstoffkartusche.

Gegebenenfalls:
e Schmierstoffkartusche montieren

-siehe Kapitel 6.3

e Zentralschmieranlage entluften
- siehe Montageanleitung Kapitel 4.8.
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6. Betrieb, AuBerbetriebnahme und Entsorgung

6.5 Inbetriebnahme

Gefahr durch zu geringen oder fehlen-
den Schmierstoff

Flllstand prifen. Der Schmierstoff darf
nur blasenfrei gefordert werden

Vor der Inbetriebnahme des Kartuschen-
pumpenaggregates sind alle elektrischen
und hydraulischen Anschlisse zu Uber-
prufen.

Der Schmierstoff darf nur blasenfrei ge-
fordert werden. Gegebenenfalls Schmier-
stoffkartusche nachziehen oder Dichtung
wechseln.

Sollte durch eine eventuelle undichte Stelle
Luft im Schmiersystem eingedrungen sein
ist diese umgehend zu beseitigen. Danach
die Zentralschmieranlage entluften -siehe
Montageanleitung Kapitel 4.8.
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6.6 Voriibergehende AuBerbetriebnahme

Eine vortibergehende Stilllegung des
Kartuschenpumpenaggregates ECP erfolgt
durch Trennung der elektrischen und/oder
hydraulischen Anschlisse. Die Hinweise im
Kapitel ,Montage” (Montageanleitung) sind
zu beachten.

Far eine langere Stilllegung des Produktes
sind die Hinweise des Kapitels ,Transport,
Lieferung und Lagerung” in (Montage-
anleitung) zu beachten.

Fir die Wiederinbetriebnahme des
Produktes sind die Hinweise der Kapitel
,Montage" (Montageanleitung) zu beachten.

6.7 AuRerbetriebnahme und Entsorgung

Fir eine endglltige Stilllegung des
Kartuschenpumpenaggregates ECP sind die
regionalen gesetzlichen Vorschriften und
Gesetze zur Entsorgung verunreinigter
Betriebsmittel zu beachten.

A VORSICHT
9y

Umweltverschmutzung
‘; Schmierstoffe konnen Erdreich
und Gewasser verschmutzen.
Schmierstoffe missen sachgerecht
verwendet und entsorgt werden.
Es sind die regionalen Vorschriften
und Gesetze zur Entsorgung von
Schmierstoffen zu beachten.

Gegen Erstattung der entstehenden Kosten
kann das Produkt auch von SKF Lubrication
Systems Germany GmbH zur Entsorgung
zurtickgenommen werden.

Die Recyclebarkeit der Bauteile ist gegeben.
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7. Wartungg

7. Wartung

7.1 Allgemein

Produkte von SKF sind wartungsarm. Um
eine einwandfreie Funktion sicherzustellen,
sollten alle Anschliisse und Verbindungen
regelmagig auf festen Sitz Gberprift
werden.

Bei Bedarf kann das Produkt mit milden,
werkstoffvertraglichen (nicht alkalisch, keine
Seife) Reinigungsmitteln gereinigt werden.
Wahrend der Reinigung ist darauf zu achten,
dass keine Reinigungsmittel ins Innere des
Produktes gelangen konnen.

Eine Innenreinigung des Produktes ist nor-
malerweise nicht erforderlich.

Sollte versehentlich ein falscher oder ver-
schmutzter Schmierstoff eingeflllt worden
sein, muss eine Innenreinigung des Produk-
tes vorgenommen werden.

Hierzu ist Kontakt mit dem SKF-Service
aufzunehmen.
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Die Demontage des Produktes oder ein-
zelner Teile des Produktes innerhalb der
gesetzlichen Gewahrleistungsfrist ist nicht
zulassig und flhrt zum Erloschen jeglicher
Anspriche.

ACHTUNG

Es dlrfen nur SKF Originalersatzteile ver-
wendet werden. Der eigenmachtige Um-
bau von Produkten sowie die Verwendung
nicht originaler Ersatzteile und Hilfsmittel
ist nicht gestattet und fihrt zum Verlust
der gesetzlichen Gewahrleistung.

Fir Schaden, die durch unsachgemaRe
Montage-, Wartungs- und Reparatur-
arbeiten am Produkt entstanden sind,
haftet SKF nicht.

ACHTUNG

Das Kartuschengehause der Einschraub-
kartusche muss schmutzfrei sein. Verun-
reinigungen des Schmierstoffes dirfen
durch einen Kartuschenwechsel nicht
auftreten.

Die Lebensdauer der Pumpe und der
geschmierten Maschinenelemente hangt
entscheidend von der Reinheit der verwen-
deten Schmierstoffe ab.
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7. Wartung

7.2 Wartungsplan

Die Wartungsintervalle sind anlagenabhangig
und werden neben dem Faktor Schmierstoff-
verbrauch von Umgebungseinflissen, wie
z.B. Staub und Hitze, beeinflusst. Daher sind
die Wartungsintervalle vom Anlagenhersteller
festzulegen.

Wartungsarbeiten

Wartungsarbeiten

Zeitraum

e Optische Uberpriifung des Fiillstandes der Schmierstoffkartusche
(bei Ausfiihrung ohne Flillstandskontrolle).

abhangig von
Pumpenzyklen und
Systemkonfiguration

¢ RegelmaBige Kontrolle der Anlagenbestandteile auf
Dichtheit (Zwischenschmierung Uber DK auslosen).

jeweils bei Beflllung

e Elektrische Kabel auf Beschadigung prifen.

jahrlich

e Sichtpriifung des Schmierzustandes der Lager.

jahrlich

akF

7.3 Service

Bitte wenden Sie sich bei Problemen oder
Fragen an unsere Verkaufs- und Service-
Zentren bzw. unsere Auslandsvertretungen.

Eine Liste mit den aktuellen Adressen fin-
den Sie im Internet unter:
www.skf.com/lubrication

45



8. Storung, Ursache und Beseitigung

8. Storung, Ursache und Beseitigung

Die nachfolgenden Tabellen geben einen é WARNUNG

Uberblick (iber mdgliche Fehlfunktionen und
ihre Ursachen. Lasst sich die Fehlfunktion g% Systemdruck

nicht beheben, sollte mit dem SKF-Service Schmieranlagen stehen im Betrieb
Kontakt aufgenommen werden. unter Druck. Deshalb mussen
Schmieranlagen vor Beginn von
Montage-, Wartungs- und Re-
paraturarbeiten, sowie Anlagen-

Die Demontage des Produktes ist nicht anderungen und -reparaturen
zulassig und flhrt zum Erloschen jeglicher drucklos gemacht werden.
Anspriche.

Defekte Produkte sind auszuwechseln, nur
der SKF Service darf diese reparieren.

Es dlrfen nur SKF Originalersatzteile ver-
wendet werden. Der eigenmachtige Um-

bau von Produkten sowie die Verwendung
nicht originaler Ersatzteile und Hilfsmittel
ist nicht gestattet.
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8. Storung, Ursache und Beseitigung

8.1 Inbetriebnahme-, Produkt- und Systemstorungen

Storung

Motor lauft beim
Einschalten der
Betriebsspannung
nicht an

Druckaufbau/
Druckabbau bleibt
aus

Kein Druckaufbau
in der Hauptleitung

akF

Ursache

o Betriebsspannung liegt nicht am Motor an

0]

O O O O

Pumpe fordert zu wenig

Schmierstoff nicht zulassig
(siehe technische Daten)
Druck zu niedrig oder zu hoch, Druckbe-
grenzungsventil klemmt oder ist defekt

Umgebungstemperatur zu gering

(siehe technische Daten)

Luft in der Hauptleitung
Hauptleitung undicht/Leitungsbruch
Luft in der Hauptleitung
Hauptleitung undicht/Leitungsbruch

Beseitigung

Netzanschluss prifen
Netzstecker bzw. Netzkabel prtifen, ggf. richtig anschlieRen
Betriebsspannung am Motor priifen (DK betatigen)

Kartusche leer

Bei starkem Motorwiderstand Pumpe tauschen

Schmierstoff aus dem ganzen System entfernen und fachgerecht
entsorgen, geeignete Kartusche verwenden

Pumpe austauschen

Umgebungstemperatur erhohen
Hauptleitung entliften
Reparatur der Hauptleitung

Hauptleitung entliften
Reparatur der Hauptleitung
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9. Technische Daten

9. Technische Daten

9.1 Technische Kenndaten

Weitere elektrische Kenndaten sind in der Montageanleitung, Kapitel 4.7.2, hinterlegt.

Kartuschenpumpenaggregat ECP

Einbaulage:
Leergewicht der ECP:

KartuschengroBe/Fllung:
Kartuschengewicht:
Fordermenge:

Betriebsdruck:

Umgebungstemperatur:
Betriebstemperatur:

Nennspannnung:

Fordermedium:

Schutzart nach EN 60529:
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senkrecht
ca. 1900g fir Variante ECP1-1WAAXX-000000

380 cm3
450 g (fiir LFOO1/MR380)
12 cm3/min 1)

bis 38 bar

+ 10 °C bis + 50°C
+ 10 °C bis + 50°C

24 VDC

FlieBfette der NLGI-Klasse 00 bis 000 auf Mineralol-,
umweltschonender oder synthetischer Basis, mit einer zulassigen
Betriebsviskositat von 20 bis 1500 mm2/s, nach Betriebsart:

S3 15% ED gemaR DIN EN 60034-1

IP 54

Technische Daten

1) Dieser Wert stellt einen rechnerischen Wert an

einem Schmierstoffauslass dar und gilt bei 5 bar
Gegendruck und einer prazisen Versorgungs-
spannung von 24 VDC. Durch geringe Schwan-
kungen in der Spannungsversorgung und/oder
des Gegendrucks im System kann dieser Wert

in der tatsachlichen Applikation leicht variieren.
Bei Nutzung von beiden Schmierstoffauslassen
der ECP gleichzeitig teilt sich diese Fordermenge
unbestimmt auf beide angeschlossene Leitungen
auf. SKF empfiehlt daher, die ECP nur zusammen
mit geeigneten SKF Einleitungsverteilern zu
verwenden.
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10. Ersatzteile

10. Ersatzteile

Beschreibung
Ersatzteileset Dichtring, selbstklebend

Verschlussschraube (ECP-Kartuschenoffnung)
ECP-Montageplatte (Kit)

akF

Bestell Nr.

541-34901-5
541-34901-4
995-901-065
(Anzugsmoment der Montageschrauben Wandhalter/Pumpe 6 Nm)
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11. Zubehor

11. Zubehor

Schmierstoff NLGI-Klasse KartuschengréRe [ml] Bestell Nr.  Menge [Stk] Hinweis

Divinol Lithogrease 00 00 380 ml LF001/MR380 1 Mindestabnahme jeweils 10 Stiick
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11. Zubehor

Rechteckstecker

Bestellnummer

Bezeichnung

179-990-147

Leitungsdose nach
DIN EN 175301-803
Bauform A
Leitungsdurchmesser
4,5 -7 mm

Rundstecker M12x1

Bestellnummer Bezeichnung

179-990-371
179-990-381

179-990-372
179-990-382

akF

Leitungsdose gerade (A)

Leitungsdose gerade, mit
angespritzer Leitung , 5 m,
3x0,25 mm?2

Leitungsdose gewinkelt (C)
Leitungsdose gewinkelt,

mit angespritzer Leitung
(5 m, 3x0,25 mm2) (D)

179-990-147

179-990-147

Kabelverschraubung M16x1,5

[ 5O(ungespannt)
1 max. 45
—_—
3 2
o0
© A L]
ifo}s
26,5
Rundstecker
A C D
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Lager )
Dichtungen | und Lager- Schmier-
einheiten systeme

The Power of Knowledge Engineering

_ Dienst- In der Gber einhundertjahrigen Firmengeschichte hat sich SKF auf fiinf Kompetenzplattformen und

Mechatronik . leistungen ein breites Anwendungswissen spezialisiert. Auf dieser Basis liefern wir weltweit innovative Losungen

an Erstausrister und sonstige Hersteller in praktisch allen Industriebranchen.
Unsere funf Kompetenzplattformen sind: Lager und Lagereinheiten, Dichtungen, Schmiersysteme,
Mechatronik (verkniipft mechanische und elektronische Komponenten, um die Leistungsfahigkeit
klassischer Systeme zu verbessern) sowie umfassende Dienstleistungen, von 3-D Computer-
simulationen (iber moderne Zustandsiiberwachungssysteme flir hohe Zuverlassigkeit bis hin zum
Anlagenmanagement. SKF ist ein weltweit fihrendes Unternehmen und garantiert seinen Kunden
einheitliche Qualitatsstandards und globale Produktverfligharkeit.

Wichtige Information zum Produktgebrauch
Alle Produkte von SKF diirfen nur bestimmungsgemag, wie in der jeweiligen Anleitung
beschrieben, verwendet werden.
Nicht alle Schmierstoffe sind mit Zentralschmieranlagen forderbar. Auf Wunsch tberprift SKF
den vom Anwender ausgewahlten Schmierstoff auf die Forderbarkeit in Zentralschmieranlagen.
Von SKF hergestellte Schmiersysteme oder deren Komponenten sind nicht zugelassen fur den
Einsatz in Verbindung mit Gasen, verflissigten Gasen, unter Druck gelosten Gasen, Dampfen und
denjenigen Flissigkeiten, deren Dampfdruck bei der zulassigen maximalen Temperatur um mehr
951-170-232-DE als 0,5 bar (iber dem normalen Atmospharendruck (1013 mbar) liegt.
November 2015 Insbesondere weisen wir darauf hin, dass gefahrlicher Stoffe und Stoffgemische gemag
Anhang | Teil 2-5 der CLP-Verordnung (EG 1272/2008), nur nach vorheriger Ricksprache und
schriftlicher Genehmigung durch SKF in SKF Zentralschmieranlagen und Komponenten eingefullt
und mit ihnen geférdert und/ oder verteilt werden dirfen.

SKF Lubrication Systems Germany GmbH SKF Lubrication Systems Germany GmbH
Motzener StraBe 35/37 - 12277 Berlin - Germany 2. IndustriestraBe 4 - 68766 Hockenheim - Germany
PF 970444 - 12704 Berlin - Germany

Tel. +49 (0)30 72002-0 Tel. +49 (0)62 05 27-0
Fax +49 (0)30 72002-111 Fax +49 (0)62 05 27-101
www.skf.com/schmierung www.skf.com/schmierung

skf.com
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