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Unser Know-how und unsere Systeme
helfen Ihnen, Ressourcen zu sparen
und die Produktivitat zu steigern

Fiihrend in der Industrie Weltweiter Support

Seit mehr als einem Jahrhundert bieten wir ~ Weltweit stehen lhnen finf technische Sup-
|Ihnen mit erstklassiger Pumpentechnik und portzentren auf drei Kontinenten und ein

leistungsstarken Schmiergeraten Schmie- engmaschiges, von regionalen Vertriebs-
rungslosungen auf hochstem technischem und Serviceniederlassungen unterstitztes
Niveau. Nur so konnten wir zum erfolg- Handlernetz zur Verfligung.

reichsten Unternehmen der Branche

werden.

Forschung und Entwicklung

In Werken in Deutschland, Indien und den
USA entwickelt Lincoln standig neue Pro-
dukte und Systeme, um regional wie auch
weltweit die besten Anwendungslosungen
bieten.

Wir l6sen |hre Probleme

Als Industriekunde aus der verarbeitenden
Industrie, Automobilherstellung, Papier-
und Zellstoffindustrie, Lebensmittel- und
Getrankeindustrie sowie aus anderen Pro-
duktionsbetrieben konnen Sie sich auf die
Losungen von Lincoln verlassen. Auch bei
mobilen Anwendungen unter hartesten
Bedingungen - ob auf der StraRe oder auf
dem Feld — schtzt Lincoln zuverlassig die
schweren Gerate, die im Baugewerbe, Berg-
und Tagebau, der Landwirtschaft und im
StraBentransport per Lkw im Einsatz sind.
AuBerdem bietet Lincoln bewahrte Schmier-
werkzeuge, die perfekt auf die Bedurfnisse
des Kfz-Service- und Reparatursektors zu-
geschnitten sind.

Umfassende Produktpalette

Lincoln liefert automatische Schmiersyste-
me, Pumpen und Pumpstationen sowie
erstklassige Schmierausrustungen und Zu-
behor. In unseren Werken in Deutschland,
der tschechischen Republik, Indien und den
USA sind unsere Qualitatssysteme nach DIN
ISO 9001 zertifiziert. Die Lincoln Standorte
in Deutschland und der tschechischen
Republik sind nach 1IS014001 umweltzerti-
fiziert.
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Sprithschmieranlagen

Schemazeichnung Sprithanlage
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Anwendungen
e Ritzelschmierung

e Offene Zahntriebe

Einsatzgebiete in der Industrie
Zementwerke, Papierindustrie

Sprihanlagen tragen den von einer
Pumpe geférderten Schmierstoff
mit Hilfe von Druckluft auf gege-
neinander verschiebbare oder
aufeinander abrollende Teile auf.

Standardkomponenten
Pumpen
e Elektropumpe P215*

® Pneumatische Pumpen SAF
und Lubrigun

e Ejektoren
(pneumatische Minipumpe)**

Diisen
¢ Breitstrahldiisen HSA

Leistungsmerkmale

e Gesteuerte Dlsen bieten eine
gleichzeitige Uberwachung von
Luft- und Fettfluss. Sie steuern
den Durchfluss von Spriihstoff
und Druckluft vollautomatisch;
d. h. beide Medien werden in der
Dise gleichzeitig dosiert und
deren FlieBen Uberwacht.

e Hohe Wiederholgenauigkeit des
Spriuhbildes

e Steuerung der gesamten
Luftzufuhr méglich — dadurch
Reduzierung des Verbrauchs

* siehe Mehrleitungs- und
Progressivanlagen

** Nicht in diesem Katalog ent-
halten — fiir Details wenden
Sie sich bitte an Ihre zusténdige
Lincoln-Vertretung
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Pumpen SAF
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SAF1-YL
Modelle
Sachnummer
615-26392-3 | SAF1-YN
615-26393-4 | SAF1-YL
615-26394-3 | SAF2-YN
615-26395-4 | SAF2-YL

Pumpe SAF mit Gestell und Abhebewinde
(Fass vom Schmierstoffhersteller beizustellen)

Beschreibung |Anzahl der Auslasse| Férdermenge/Hub

1 1,1cm?
1 1,1 cm?
2 2x1,1cmd
2 2x1,1cm?

Die pneumatischen Fasspumpen
SAF1-YL mit einem Auslass und
SAF2-YL mit zwei Auslassen sind
speziell fur die Férderung von
Haftschmierstoffen (NLGI-Klassen
0 und 00) in Sprihanlagen aus-
gelegt.

Die Pumpen SAF werden

direkt in 200-Liter-Fasser eing-
esetzt. Sie bendtigen keine
Folgekolben, dadurch ist eine
Schmierstoffférderung auch

dann moglich, wenn das Fass
stark verbeult ist. Mit Hilfe eines
Gestells mit Abhebewinde kénnen
die Féasser leicht ausgewechselt
werden.

Leermeldung
nein

Technische Daten
Max. Betriebsdruck

Antriebsdruck
Luftanschluss

Pneum. Antrieb, Ubersetzung
Schalldruckpegel
Schmierstoffauslass

Fasstyp

Abmessungen (L x B x H)

300 bar

min. 4 bar max. 10 bar

1/4 NPT innen

40:1

< 70 dB(A)

G 1/4 innen (BSPP)
200-I-Deckelfasser nach DIN 6644
610 x 610 x 985 mm

Hinweis: Es ist ein 3/2-Wegemagnetventil erforderlich.

Zubehor
Sachnummer
615-26739-1
615-26740-1

515-30955-1

Beschreibung

Gestell mit Abhebewinde fir SAF 1 (1-Ritzelantrieb) mit Luftwartungseinheit (FLR),
Druckbegrenzungsventil, Luftschlduchen und Schmierstoffschlduchen

Gestell mit Abhebewinde fur SAF 2 (2-Ritzelantrieb) mit Luftwartungseinheit (FLR),
2 Druckbegrenzungsventilen, Luftschlduchen und Schmierstoffschlauchen
Druckbegrenzungsventil (120 bar) mit Manometer auf Anschlussblock montiert

akF



Beispiel:
Gestell mit Abhebewinde fiir SAF2
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Abmessungen (L x B x H): 950 x 700 x 2200 mm

Beschreibung Beschreibung
der Positionen der Positionen
A Druckluft vom Kompressor 1 Wartungseinheit

Druckluft zur Pumpe

B Uberdrucksicherung HSA-TD21
C Druckluft zur Spriiheinheit

D

E

Gestell mit Abhebewinde

Niederdruckschlauch, DN 16 x 1040 mm mit Stutzen @ 20
Hochdruckschlauch, DN 6 x 1540 mm mit Stutzen @ 10
Niederdruckschlauch, DN 13 x 1040 mm mit Stutzen @ 15
Hochdruckschlauch, DN 8 x 1040 mm mit Stutzen @ 10
Hochdruckschlauch, DN 8 x 1540 mm mit Stutzen @ 10

Schmierstoff von der Pumpe
Schmierstoff zur Spriheinheit

0N OGhAWOWDN
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Spriihdiisen

Spriihdisen von Lincoln sind
speziell fur das Verspriihen von
Haft-schmierstoffen auf Ritzel
und offene Antriebe ausgelegt.
Die Dusen sind in verschie-
denen Varianten erhaltlich und
decken damit eine Vielzahl von
Anwendungen und funktionalen
Eigenschaften ab. Die Disen
der Baureihe SDLKR sind die
einzigen Diisen, die sowohl| den
Durchfluss von Luft als auch von
Schmierstoff in der Dise Uber-
wachen kdénnen. Die preisgln-
stige Baureihe SD kann mit Hilfe

SD (HSA-TD2)

eines Progressivverteilers elek-
trisch Uberwacht werden, wobei
die Luft Uber ein Luftmagnetventil
gesteuert wird. Zur Erleichterung
des Einbaus sind auch komplette
Montageplatten erhéltlich.

SDLKR (HSA-TD26)

Typenschliissel und Sachnummern fiir Spriihdiisen

Art d. Montage

Ungesteuerte Diisen

Gesteuerte Diisen
mit Steuerventil
und Endschalter | u. Naherungsschalter
(15-250 VAC) (15-250 VAC)

ohne Schalter

Far HSA-TD2 HSA-TD27 HSA-TD25 HSA-TD26

Montageplatte SD SDLMNR SDLMKR-ES SDLMKR-EN
Sachnr. 615-25677-2 | Sachnr. 615-27519-2| Sachnr. 615-27518-2| Sachnr. 615-27571-2

Einzelmontage HSA-TD2 HSA-TD30 HSA-TD28 HSA-TD29

der Duse (in Ver- SD SDLHNR-G SDLHKR-ESG SDLHKR-ENG

bindung m. Halter)

Sachnr. 615-25677-2

Sachnr. 615-27583-2| Sachnr. 615-27585-2| Sachnr. 615-27586-2

Technische Daten
Schmierstofffordermenge
Sprihflachenabdeckung
Montageabstand
Druckluft

Luftverbrauch

Betriebsdruck
(Schmierstoff)
Anschlisse
HSA-TD25, 26, 27

Luft:

Anschllisse Luft:

HSA-TD2, 28, 29, 30

Schmierstoff:
Gewinde:

Schmierstoff:
Gewinde:

0,2 - 20 cm?® pro Minute

ca. 150 mm breit und 80 mm hoch

150 — 200 mm von der Dise zum Auftragspunkt
ungesteuerte Duse: 3 bar, gesteuerte Duse: 6 bar
ca. 200 NI/min bei ungesteuerter Diise

ca. 40 NI/min bei gesteuerter Dise

max. 200 bar bei ungesteuerter Diise

max. 120 bar bei gesteuerter Dise

G 1/4 innen (BSPP)

G 1/4 innen (BSPP)

M 12

8 mm Rohrleitung oder Schlauchstutzen
6 mm Rohrleitung oder Schlauchstutzen
8.5 mm Durchmesser

Hinweis: Lufteinlass ist mit ,L” markiert, Schmierstoffeinlass mit ,,S”.Anschlussdrehmoment fiir gesteuerte Diisen = 20 Nm,

elektrisches Uberwachungssignal = 20 ms.

Abmessungen

Modell Hoéhe Lange Tiefe

Dise SD 50 mm 87 mm 20 mm

Dise SDLMKR-EN 110 mm 140 mm 45 mm

Diuse SDLMKR-ES 110 mm 185 mm 45 mm

Dise SDLMNR 110 mm 140 mm 45 mm
8
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Montage mit Halter,
Zubehor, Montageplatten

Montage mit Halter (Halter 515-31224-1) mit Diisen SD

Montageplatten mit Disen SDLMKR-EN

S5KF 9 LcoLy



Zubehor, Schmierstofffilter,

Druckbegrenzungsventile

Druckluftverteiler fiir 3 Diisen

Schmierstofffiltereinheit

Modelle

Sachnummer | Beschreibung

515-31224-1 Halter fir Disen SD
515-31225-1 Halter fir Disen SDLH...
615-25679-1 Druckluftverteiler fir 2 Disen
615-25680-1 Druckluftverteiler flir 3 Diisen
615-25681-1 Druckluftverteiler fir 4 Disen
628-25530-4

515-31252-2

Druckbegrenzungsventil mit Manometer

Lufteinlass: R 3/8 innen (BSPT), Luftauslasse fir 8 mm Rohr
Lufteinlass: R 3/8 innen (BSPT), Luftauslasse fir 8 mm Rohr
Lufteinlass: R 3/8 innen (BSPT), Luftauslasse fir 8 mm Rohr
Schmierstofffiltereinheit mit Manometer und 120 bar Druckbegrenzungsventil
Druckbegrenzungsventil, 120 bar mit Manometer
Gewindeanschlisse: G1/4 innen (BSPP)

EOS Ol-Einleitungsanlage

EOS ist die zuverldssige und
zudem kostengilinstige Lésung
fiir die Olschmierung von
Ketten. Das System ist eine
direkt arbeitende, elektrisch
angetriebene Einleitungs-
Zentralschmieranlage. Es ist
besonders geeignet fiir Maschi-
nen mit Kettenantrieben und
mit elektrischer Spannungsver-
sorgung fiir 12/24 VDC, z. B.
Landmaschinen (Ballenpres-
sen). Eine typische Anwendung
im Industriebereich sind
Verpackungsmaschinen wie
Palettierer.

Ol-Einleitungsanlage

Die EOS Dosierelemente tra-
gen eine genau vorgegebene
Olmenge zeitgesteuert tber
Bursten auf die Ketten auf.

10

Die Dosiermenge kann je nach
KettengréBe und -lange und nach
Beanspruchungsgrad eingestellt
werden. Unterschiedliche Dosier-
elemente mit 0,1; 0,3; 0,4 oder
0,5 cm® Férdermenge werden
allen Anforderungen gerecht.

Steuergerit fiir EOS

Fir Maschinen ohne eigene
Steuerung, z. B. Ballenpressen
im Agrarbereich, bietet Lincoln
jetzt ein Steuergerat 12/24 VDC.
Die Arbeitszeit ist fest eingestellt
und betragt 4 sek. Die Pausenzeit
ist von 1 Minute bis 100 Minuten
einstellbar. Durch Verwendung
des Steuergerats ist ein
nachtréglicher Einbau des EOS-
Olschmiersystems méglich.

akF
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EOS Ol-Einleitungsanlage

Modelle

Sachnummer
552-32404-1
552-32405-1
552-32397-1
552-32398-1
552-32399-1
552-32400-1
452-70235-1
452-70236-1
452-70237-1
307-19543-1
112-35255-4
112-35255-3

Beschreibung

Pumpe EOP-12

Pumpe EOP-24

Dosierelement EOE, kpl. 0,1 cm?
Dosierelement EOE, kpl. 0,3 cm?
Dosierelement EOE, kpl. 0,4 cm?®
Dosierelement EOE, kpl. 0,5 cm?
Verteilerleiste, 2-fach
Verteilerleiste, 3-fach
Verteilerleiste, 4-fach

Konsole fir Verteilerleisten

Rohr PA 12 HL 8,0 x 1,0 schwarz
Rohr PA 12 HL 4,0 x 0,65 schwarz

Motor
12 VDC
24 VDC

Technische Daten

bei 12 VDC =5 A/ bei 24 VDC = 2,5 A

BehaltergroBe 51

Abmessungen (L x B x H) 180 x 205 x 302 mm
Spannungsversorgung 12 oder 24 VDC
Max. Stromabnahme

Max. Betriebsdruck ca. 4 bar

Theor. Férdermenge bei 4 bar 0,5 I/min

Zul. Betriebstemperatur 0°C bis 40°C

Werkseitige Einstellungen®
Verwendbare Ole**

EMV

Dosierelemente Farbring
weil

rot

griin
blau

max. Arbeitszeit 4 sec. in Verbindung mit der min. Pausenzeit 30 sec.
Mineraléle SAE 0W-40

nach DIN VDE 879/2: 1999-03 und nach EN ISO 14982: 1998
Grenzwertklasse 3 (land- und forstwirtschaftliche Maschinen)

Férdermenge/Impuls
0,1 cm?®
0,3 cm?®
0,4 cm®
0,5 cm?®

Hinweis: Kléren Sie abweichende Einsatzbedingungen vor der Inbetriebnahme mit Lincoln GmbHab.

*

Mit zunehmender Anzahl der Schmierstellen bzw. mit ldngeren Schmierleitungen muss die Arbeitszeit zusammen mit der

Pausenzeit der elektrisch angetriebenen Zahnradpumpe erhéht werden.
** Folgende Ole diirfen im ESILUB Oil System nicht verwendet werden: Altéle, Getriebedle, Glykoldle und Pflanzendle.

EOT Steuergerate 12/24 VDC
Sachnummer
664-34135-3
664-34135-4

Bezeichnung
Steuergerat 12 VDC
Steuergerat 24 VDC

Beschreibung siehe Technische Unterlagen

Technische Daten

Versorgungsspannung 12/24 VDC
Toleranz -15/+20 %
Stromverbrauch max. 0,65 KW
Betriebstemperatur -20°C...60°C

LINCOLN
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Kontaktschmierung liber

Gleitschienen

Kontaktschmierung

Die Kontaktschmierung fir Ketten
besteht aus 2 Kunststoffschienen,
zwischen denen die Kette 1auft.
Die Kunststoffschienen sind
genau an die GroBe und Form
der Kette (Rollenketten nach DIN
8187) angepasst.

Die obere Gleitschiene besitzt
Bohrungen, durch die der Kette
Ol zugefiihrt wird. Das Ol verteilt
sich auf der Lange der Schiene
und kann in die Kette eindringen.

Durch dieses System ergeben
sich entscheidende Vorteile.

Die Ketten werden durch das
Schmiersystem gleichzeitig
gereinigt, gefiihrt und kontinui-
erlich mit Schmierstoff versorgt.
Die Kontaktschmierung hat eine
lange Lebensdauer durch hoch
verschleifeste Kunststoffe. Sie
ist besonders robust und unemp-
findlich gegen Verschmutzungen
und Schlage.

Anwendung

Die Kontaktschmierung ist flr
nierige und hohe Kettengeschwin-
digkeiten (bis max.40 m/min)
geeignet. Alle Sorten von Ketten-
schmierstoffen — von niedrigvis-
kosem Ol bis Schmierfett kén-

nen verwendet werden. Fur die
Olversorgung ist jede Lincoln-
Zentralschmieranlage geeignet.

Eine Hauptanwendung fir Kon-
taktschmierung sind Ketten in
Palettentransportanlagen, wie sie
beispielsweise in der Nahrungs-
mittel- und Getrénkeindustrie zum
Einsatz kommen. Sie ist auch

gut geeignet flr Personen- und
Lastenaufziige sowie Rolltreppen
und Elevatoren.

Schema Kontaktschmierung

Auswahl von lieferbaren Gleitschienen fiir Einfach-Rollketten

KettengroBe
3/4” x 7/16”

17 x 17 mm

11/4” x 3/4”

11/2” x1”

DIN ISO Nr.
12 B-1

16 B-1

20 B-1

24 B-1

Ausfiihrung Bezeichnung Sach-Nr.

oben Gleitschiene kpl. 200 RK-1F 3/4 x 7/16 2S | 526-32700-1
unten Gleitschiene kpl. 200 RK-1F 3/4 x 7/16 526-32699-1
oben Gleitschiene kpl. 200 RK-1F 1”7 x 17 mm 2S| 526-32704-1
unten Gleitschiene kpl. 200 RK-1F 17 x 17 mm 526-32703-1
oben Gleitschiene kpl. 200 RK-1F 1 1/4 x 3/4 2S| 526-32708-1
unten Gleitschiene kpl. 200 RK-1F 1 1/4 x 3/4 526-32707-1
oben Gleitschiene kpl. 200 RK-1F 1 1/2x 1 2S | 526-32706-1
unten Gleitschiene kpl. 200 RK-1F 1 1/2 x 1 526-32705-1

Auswahl von lieferbaren Gleitschienen fiir Zweifach-Rollketten

KettengroBe
3/4” x 7/16”

21/27x11/2”

DIN ISO Nr.
12 B-2

40 B-2

Ausfiihrung
oben
unten
oben
unten

Bezeichnung

Sach-Nr.

Gleitschiene kpl. 200 RK-2F 3/4 x 7/16 3S | 526-32710-1
Gleitschiene kpl. 200 RK-2F 3/4 x 7/16
Gleitschiene kpl. 200 RK-2F 2 1/2x 1 1/2 3S| 526-32714-1
Gleitschiene kpl. 200 RK-2F21/2x 1 1/2

526-32709-1

526-32713-1

12
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Pinselschmierung
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Kettenschmierung

Die Lincoln Pinselschmierung
in Verbindung mit der Schmier-
stoffpumpe 2083 ist eine giin-
stige Variante zum Einstieg

in die Kettenschmierung. Das
Quicklub-Programm bein-
haltet aber auch zahlreiche
Erweiterungsmaoglichkeiten. Es
erfiillt so alle Erwartungen an
ein komfortables, wartungs-
freundliches und hochwertiges
Schmiersystem.

Durch die Pinselschmierung
wird die gesamte Forderkette
geschmiert; nicht nur die Verbin-
dungsstellen der Kettenglieder.
Die Pumpe férdert den Schmier-
stoff entweder direkt oder Uber
einen Progressivverteiler zu

den Pinseln. Diese tragen den
Schmierstoff gleichmaBig auf die
Kette auf. So lassen sich auch
hoch viskose Kettenéle und
Schmierstoffe bis NLGI-Klasse 2
einfach, preisgunstig und zuver-
lassig auftragen.

Die Schmierpumpe fordert den
Schmierstoff entweder direkt

13

oder Uber einen oder mehrere
Progressivverteiler zu den Pin-
seln. Mit der Progressivanlage
lassen sich bis zu 100 Schmier-
stellen versorgen. Dabei kdnnen
an langen Ketten mehrere Pinsel
angeordnet sein, um eine ausrei-
chende Schmierstoffversorgung
sicherzustellen.

Die Schmierstoffpumpe 203 ist in
Verbindung mit einer entspre-
chenden Steuerplatine und daflr
ausgerusteten Progressiv-
verteilern zu einem Uberwachten
System erweiterbar. Als Option
kann eine Leermeldung geliefert
werden.

LINCOLN
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Centro-Matic

Zentralschmiersystem

Olschmierung fiir langsam

laufende Ketten

e Schmierung Uber Pinsel bei
Kettengeschwindigkeit bis
6 m/min

e Kontaktfreie Schmierung durch
Aufspritzen von Ol. Dabei ist die
maximal zuldssige Kettenge-
schwindigkeit abhangig von der
Kettenteilung und der Anzahl
von Schmierstoffverteilern.

Centro-Matic ist ein Einleitungs-
Zentralschmiersystem.

Ein Anwendungsbereich des
Centro-Matic Systems ist die
Olschmierung von Ketten.

Das Centro-Matic System arbeitet
intermittierend im Wechsel von
Druck und Druckentlastung.

Eine Pumpe versorgt die ange-
schlossenen Verteiler zentral

mit Ol.

Unter Druck (52-69 bar) gibt der
Verteiler eine dosierte Olmenge
ab und die Dosierkammer des
Verteilers wird beflllt. Nach Druck-
entlastung wird die voreingestellte
Olmenge vom Dosierkolben vor
den Férderkolben verdrangt.

Ein wesentlicher Bestandteil des
Centro-Matic Systems sind die
Lincoln Schmierstoffverteiler

Typ ,SL".

Diese Verteiler sind von auBen
stufenlos einstellbar und mit
einer optischen Funktionsanzeige
(Kontrollstift) ausgestattet.

Zur Olschmierung von Ketten
werden vorwiegend Verteiler der
Baureihe SL-43 und eine druck-
luftbetriebene Einhub-Olpumpe
als Zentralschmierpumpe eing-
esetzt.

Systemvorteile

e Ab- und Zuschaltung einzelner
Ketten-Schmiersysteme
mdglich.

¢ Genaue Dosierung, unabhéngig
von Olviskositét und FlieBwider-
stand.

e Hoher Arbeitsdruck des
Schmierstoffverteilers ermog-
licht einen gezielten OlausstoB.

e Schmierung ohne Zusatz von
Druckluft.

14

Modell 83667 Einhub-Olpumpe
Antrieb pneumatisch
Antriebsluftdruck 2,9 — 3,4 bar
Druckubersetzung 20 : 1
Fordervolumen 7,3 cm?®
Behalter-Fassungsvermdgen ~ 2 L
Bauhdhe 470 mm

Modell 82885 Einhub-Olpumpe
(0. Abb.)

wie vorstehend, jedoch
Behalter-Fassungsvermdgen
~0,59L

Bauhdhe 264 mm

Hinweis: Steuergerét und
Druckminderer erforderlich.

Verteiler Baureihe SL-43
Dosierbereichvon0,016-0,131cm?®
Lieferbar als Baugruppe auf
Verteilerleiste mit 1 bis 4
Schmierstoffverteilern.

Wir stellen lhnen, den individuel-
len Anforderungen entsprechend,
aus Einzelkomponenten eine
komplette Centro-Matic Ketten-
schmieranlage zusammen.

akF
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Magnetpumpe PMA 2
mit Spritzdiisen

Pumpe PMA 2

Die Magnetpumpe PMA 2
wurde fiir die beriihrungslose
Olschmierung von Ketten
konzipiert. Das Aufspriihen
einer genau dosierten
Olmenge erfolgt ohne Luft
(airless), wahrend die Kette
lauft, daher bildet sich kein
Olnebel. Der Schmierstoff kann
aber auch durch Pinsel und
Schmierstellen direkt einge-
speist werden.

Durch die hohe Taktfrequenz von
maximal 5 Hertz kénnen auch
schnell laufende Ketten problem-
los geschmiert werden. An die
Pumpe kénnen maximal 6 Dlsen
angeschlossen werden.
Zusétzlich zu den bisherigen
Dusen ist eine neu entwickelte

Doppeldiise mit zwei Ausldssen
lieferbar. Dadurch kann die
Kapa-zitat der Pumpe weiter
erhdht werden. Die Dosierung
ist wie beim Vorgéngermodell
30 mme oder 60 mm? Ol pro
Schmierzyklus.

Ein neuer Magnet mit héherer
Leistung und langerer Einschalt-
dauer ermdglicht auBerdem, dass
die Pumpe auch unter extremen
Bedingungen zuverlassig lauft.

Die Pumpe ist jetzt auch

in einer neuen Variante mit
Stromspannung 120 VAC
lieferbar. Als Optionist eine
elektrische Uberwachung mit

15
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N&herungsschalter erhaltlich.
Weiteres Zubehor sind ein
13-Liter- Behélter und ein
36-Liter-Behalter fiir Ol.

Beide Behélter haben eine ele-
ktrische Leermeldung und eine
groBe Einfulléffnung mit Sieb.

Systemvorteile und

Eigenschaften

e Dosierung 30 mm? oder 60 mm?
Ol pro Schmierzyklus

e Lieferbar in den Versionen
24 VDC, 230 VAC und 120 VAC

e Optional mit elektrischer Uber-
wachung mit N&herungsschalter

¢ 1 bis 6 Ausléasse

e bis max. 5 Schmierzyklen pro
Sekunde (systemabhangig)

e Airless-Spriihschmierung —
Olnebel-frei

LINCOLN
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Magnetpumpe PMA 2
mit Spritzdiisen

Spritzdiise

PMA 2 Pumpe

Modelle mit einer Fordermenge von 60mm? (Standardvarianten)

Sachnummer

651-40947-1
651-40947-3
651-40947-9
651-40948-2
651-40947-4
651-40948-1
651-40945-2
651-40945-3
651-40945-4
651-40945-6
651-40945-8
651-40945-5
651-40946-1

Beschreibung

PMA 2-...-1-60-230AC
PMA 2-...-2-60-230AC
PMA 2-...-4-60-230AC
PMA 2-...-6-60-230AC
PMA 2-...-2-60-230AC-N
PMA 2-...-4-60-230AC-N
PMA 2-...-1-60-24DC
PMA 2-...-2-60-24DC
PMA 2-...-4-60-24DC
PMA 2-...-6-60-24DC
PMA 2-...-2-60-24DC-N
PMA 2-...-4-60-24DC-N
PMA 2-...-2-60-120AC

Anzahl
der Auslasse

A NDO AN BN RN

N

Versorgungs-
spannung

230 VAC

24 VDC

120 VAC

Naherungs-
schalter
nein
nein
nein
nein

ja
nein

Modelle mit einer Férdermenge

von 30mm? (Standardvarianten)

Sachnummer | Beschreibung Anzahl Versorgungs- Naherungs-
der Auslasse spannung schalter

651-40947-3 | PMA 2-...-2-30-230AC 2 230 VAC nein
651-40947-7 | PMA 2-...-4-30-230AC 4 230 VAC nein
651-40947-2 | PMA 2-...-2-30-230AC-N 2 230 VAC ja
651-40945-1 PMA 2-...-1-30-24DC 1 24 VDC nein
Zubehor
Sachnummer Beschreibung
615-28660-3 Spritzduse flr Rohr 6 mm
615-29209-1 Doppeldiise, gerade flir Rohr 6 mm
615-29301-1 Doppelduise 90°, fur Rohr 6 mm
651-28691-1 13-I-Kunststoffbehalter mit elektrischer Leermeldung (Schwimmerschalter)
651-28685-1 36-I-Kunststoffbehalter mit elektrischer Leermeldung (Schwimmerschalter)

16
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ORSCO

Minimalmengen-Olspriihsystem

Standard-Sprihddsen

Olspriihschmierung fiir extrem
schnell laufende Ketten
ORSCO-Systeme werden zur
Ol-schmierung von langsam und
schnell laufenden Ketten ein-
gesetzt. Dieses Minimalmengen-
Olspriihsystem ist besonders
geeignet flr extrem schnell lau-
fende Ketten oder bei kritischen
Anwendungsféllen, z. B. bei
denen eine Uberschmierung und
Verunreinigung der Produktions-
gUter vermieden werden muss.

Olspriihsystem fiir
Fertigungslinien

Ein weiterer groBer Anwendungs-
bereich fir ORSCO-Systeme ist
das Bedlen von Komponenten,

z. B. Zylinder, Wellen etc. bei der
Montage und das Schmieren von
Werkzeugen bei der Metallverfor-
mung.

Ol und Druckluft zum Sprithen
werden erst im Disenkérper der
Spriihduse zusammengefihrt. Die
Druckluft dient lediglich als Medi-
um zum Transport minimaler
Olmengen an die zu schmierende
Stelle.

Jede Sprihdlse wird intermittie-
rend (minimale Taktfrequenz 2 Hz)
von einer pneumatischen Injektor-
pumpe separat mit einer dosierten
Olmenge (15 mm? oder 60 mm?)
versorgt.

Je nach Ausfiihrung der Injektor-
pumpe und Taktfrequenz, wird ein
schwacher oder ein starker mit Ol
geséttigter Olfim appliziert.

Pumpen-Baugruppe Typ VS, ohne _Eehélter
Pumpen-Baugruppe Typ VSR, 4L Olbehélter

ORSCO-Spriihdiisen

Ein umfangreiches Disensortiment
in diversen Ausflihrungen ermdg-
licht den Einsatz von ORSCO-
Spriihsystemen fiir die meisten
Anwendungsfalle.

Die abgebildeten Spriihdiisen
Bau-reihe ,SWN*“werden z. B. mit
unterschiedlichen Sprihbildern
zur Kettenschmierung eingesetzt.
Weitere, ausfihrliche
Informationen bitte bei Bedarf
anfordern.

Pumpen-Kompaktbaureihe

Bei einer bereits vorhandenen
SPS-Steuerung kann der Anwen-
der in vielen Fallen unsere Stan-
dardbaugruppen verwenden.
Diese kénnen mit bis zu

8 Injektor-Pumpen, wahlweise
15mm? oder 60 mm?® pro
Foérderhub, ausgestattet werden.
Die Baugruppen sind wahlweise
lieferbar ohne oder mit Kompo-
nenten, wie Luftventile, Druck-
minderer und Luft-Filter/-Regler
etc.

Wir konfigurieren nach Ihren
Angaben eine fur den spezifi-
schen Anwendungsfall ausgelegte
Pumpen-Baugruppe.

Schmiersystem-Baugruppen
Diese Baugruppen sind komplett
vormontierte Pumpensysteme
inklusive Steuerung und bestehen
aus Steuergerat, Druckluftventilen,
Luftfilter, Olbehalter und Injektor-
pumpen.

Anzahl und Ausfihrung der Injek-
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torpumpen sind wahlweise.
Standard-System Typ 170 (siehe
Abbildung) mit bis zu 16 Injektor-
pumpen bestiickt, wahlweise

15 mm?® oder 60 mm?® pro Forder-
hub, lieferbar.

Ausstattung der Baugruppe

ist aus ORSCO-Standard-
komponenten individuell kon-
figurierbar. Bitte anfragen.
Kundenspezifische Systeme

Typ 200 und Typ 300

fur Schmiersysteme mit mehr

Sprihdise Typ SWN ,,LP“ Anschl. seitlich
Sprihdise Typ SWN ,IL Anschl. hinten

als 16 Injektorpumpen und/oder
Steuerung nach individuellen
Anforderungen oder mit zusétz-
lichen Uberwachungsfunktionen.
Fragen Sie bitte an. Anhand Ihrer
Angaben kénnen wir [hnen eine
Systemldsung ausarbeiten.

Standard-System Typ 170

LINCOLN
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Kettenschmiergerat Cobra

Cobra 1X

Die Weiterentwicklung Cobra 1X
aus dem Lincoln Programm flr
Kettenschmierung ist besonders
fur Ketten und Transportbander
geeignet. Geschmiert werden die
innen liegenden Rollen und Bol-
zen der Kette. Als Schmierstoff
koénnen Fette bis NLGI-Klasse 2
oder Ole verwendet werden.
Eine neue Antriebstechnik, eine
Kombination aus pneumatischem
und mechanischem Antrieb, sowie
ein neuer Schmierkopf bringen zwei
entscheidende Vorteile mit sich:
¢ Die Kette wird wesentlich
geringer belastet.

Technische Daten
Max. Schmierfrequenz
Max. Kettengeschwindigkeit

e Ein hoher Schmierstoffdruck bis
maximal 150 bar ist méglich.
Der neu entwickelte Schmierkopf
erlaubt eine genaue Dosierung von

0,2 cm? bis 2 cm?® pro Schmier-
zyklus. Durch eine Regulier-
schraube wird die Dosierung
stufenlos eingestellt. Die Funktion
des Schmierkopfs kann durch die
Bewegung eines Kontrollstiftes
optisch Uberwacht werden.

R
il =

Dosier- und Uberwachungseinheit

1 Schmierimpulse/Sekunde
400 mm/s (24 m/min)

Systemeigenschaften

e Fir Fette und Ole bis NLGI
Klasse 2

e Schmierfrequenz 1 Zyklus/sek.

e Férdermenge 0,2 cm?® bis 2 cm?®
pro Hub

e Schmierstoffdruck max. 150 bar

e Fir Kettengeschwindigkeiten
bis 24 m/min

e Start/Stop handbetétigt,
automatisch (elektropneuma-
tisch) als Option

 Optische Uberwachung tiber
Kontrollstift

e Kein Schaltschrank erforderlich
(bei Standardversion)

Einsatzgebiete

Laufrollen von Hochleistungs-
oder Portalférderanlagen in:

e Tagebau

e Eisen- und Stahlindustrie

e Zementindustrie

e Kraftfahrzeugindustrie

e Nahrungsmittelindustrie

Fur besondere Einsatzfalle

mit komplizierten Eingriffsbe-
dingungen ist ein komplett pneu-
matisch gesteuertes Modell
Cobra 501 lieferbar.
Cobra-Anlagen kénnen je nach
den Anforderungen und Wiin-
schen des Kunden sehr unter-
schiedlich aufgebaut sein. Unsere
Vertriebsingenieure arbeiten
jederzeit gerne ein genau auf
Ihre Anwendung zugeschnittenes
System aus.

Folgende Informationen werden fiir ein Angebot fiir eine Cobra Schmieranlage benétigt:

e Anzahl der Ketten
e Abstand zwischen den Ketten

e Schwankungen des Schmier-
nippels — horizontal oder vertikal

e Position der Kette an der Mon-
tagestelle der Cobra

e Anzahl der Schmierstellen pro
Kette

e |st Vorwérts- und Rickwaértsbe-
wegung der Kette moglich?

e Kettengeschwindigkeit
e Kettengliedldnge

e Gesamtlange der Kette/des For-
derbandes

e Betriebsart — Dauerbetrieb, Inter-
vallbetrieb

18

e Art des Schmiernippels

e Temperatur im Montagebereich
¢ Eingangsluftdruck

e Stromversorgung

e Umgebungseinflisse —
Feuchtigkeit, aggressive
Umgebung usw.

e Schmierstofftyp

akF



CRL 101 - Automatische
Spurkranzschmierung

Mit Hilfe des Lincoln Spurkranz-
Schmiergerates wird der Schmier-
stoff auf die rechte und die linke
Flanke der Kranschiene gleich-
maBig aufgetragen.

Die regelmé&Bige Schmierung der
Schienen verlangert die Lebens-
dauer der Laufréader erheblich und
vermindert auch den Verschlei3
an den Schienen. Teure Repara-
turkosten und Produktionsaus-
féalle kdnnen dadurch verhindert
werden.

Die Lincoln-Spurkranzschmie-
rung ist fiir alle Arten von
Kranen geeignet, die ein
Schienenprofil nach DIN 536
Teil 1 (GroBe A 45 bis A 120)
besitzen. Sie wird besonders
bei Hafen-, Briicken- und
Portalkrénen eingesetzt.

Die Schmierstoffversorgung der
beiden Auftragerollen erfolgt durch
eine Lincoln-Mehrleitungspumpe
Typ 205 und einen nachge-
schalteten Progressivverteiler

Typ SSV6-K. Durch den Kontroll-
stift am Progressivverteiler ist
eine optische Uberwachung des
Schmierstoffflusses gegeben.

Da die Pumpe mit verschiedenen
Ubersetzungen und einem regu-
lierbaren Pumpenelement lieferbar
ist, kann die Férdermenge genau
an den Bedarf angepasst werden.

Spurkranzschmierung

Eine elektrische Steuerung

der Pumpe ist dadurch in den
meisten Féllen nicht erforderlich.
Der Antrieb der Pumpe wird
einfach parallel zum Antrieb des
Kranlaufwerks geschaltet.

Der Schmierstoffbehélter der
Pumpeistin GréBenvon4, 8 und

30 Litern lieferbar (auf Wunsch mit
elektrischer Leermeldung).

Die Pumpe kann auch biologisch
abbaubare oder mit Feststoffen
angereicherte Schmierstoffe
férdern. Falls Sie Fragen zum
Einsatz von Schmierstoffen
haben, nehmen Sie bitte Kontakt
mit uns auf.
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Hydrostatische Lagerschmierung (Ol)

Einsatzgebiete

e Hydrostatische und hydrodyna-
mische Lager Anlaufschmierung
fur GroBlagerungen (Zementofen)

e Turbinen

e Stahlwerke

e Getriebe

e Papiermaschinen
¢ Kraftanlagen

Die Anlagen kdnnen in folgende

Gruppen unterteilt werden:

e Olversorgungsanlagen
(hydraulisch)

e Schmierdlversorgungsanlagen

e Sperrdlsysteme (zur Aufrecht-
erhaltung von Trennstellen —
z.B. unterschiedliche Driicke
oder Medien)

¢ Regulierungs-/ ZPU09

Steuerungsolanlagen

Pumpe ZPU09/09A zur
hydrostatischen Schmierung

Die Anlagen kdnnen je nach den
Anforderungen und Wiinschen
aufgebaut sein. Unsere Bertriebs-
ingenieure arbeiten jederzeit gerne
ein genau auf lhre Anwendung zu-
geschnittenes System aus

Sie ist mit einem oder zwei
Auslassen erhaltlich und ist fiir Ole
mit einer Viskositat von

20 - 460 mm?/s geeignet.

Diese Hochdruck-Zentralschmier-
pumpe wurde speziell fir die
Verwendung mit hydrostatischen
Schmieranlagen entwickelt.

Modelle
Sachnummer | Beschreibung Anzahl der Auslasse Motor
605-27545-1 ZPU09/08GT-380-415,420-480 1 Drehstromgetriebemotor,
Mehrbereich 380-415/420-480 V
605-27546-1 | ZPU09/08GT-500 1 Drehstromgetriebemotor, 500 V
605-27547-1 ZPUO09A/08GT-380-415,420-480 2 Drehstromgetriebemotor,
Mehrbereich 380-415/420-480 V
605-27548-1 ZPUQ09A/08GT-500 2 Drehstromgetriebemotor, 500 V
605-28960-1 ZPU09/08ST-380-415,420-480 1 Drehstromgetriebemotor,
Mehrbereich 380-415/420-480 V
separates Getriebe 20:1
605-28166-1 ZPU09/08GT-000 1 ohne Motor
Technische Daten
ZPUO09 ZPUO09 A
Anzahl der Ausléasse 1 2
Schmierstoffférdermenge 8 I/Stunde 2 x 4 I/Stunde
Max. Betriebsdruck 400 bar
Antriebsdrehzahl 60 U/min
Behalterinhalt 81

Anschlussgewinde

Druckleitung G 3/8 innen (BSPP)
Befullleitung G 3/8 innen (BSPP)

20
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Versorgungsanlagen

GroBversorgungsanlagen

21

Einsatzgebiete
e GroBversorgungsanlagen

e Komplette Fabrikanlagen

Wir bieten zentrale Schmierstoff-
versorgungsanlagen fur einen
kompletten Fabrikbetrieb an, die
von einem Ort aus weit verzweigte
Anlagen mit Schmierstoff versor-
gen.

Pumpen an GroBbehaltern und

— falls erforderlich — Druckverstér-
kerpumpen werden eingesetzt, um
weit entfernte Pumpenstationen
mit Schmierstoff aufzufillen.

Die Verstarkerpumpen werden zu
Hilfe genommen, wenn Schmier-
stoff Uber extrem lange Entfer-
nungen gepumpt werden soll.

Die Schmierstoffversorgungsanla-
gen von Lincoln sind in den
unterschiedlichsten Einsatzgebie-
ten Garant flr einen stérungs-
freien Betrieb.

LINCOLN
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Dichtungen

Schmier-
systeme

N,

Dienst-
leistungen

The Power of Knowledge Engineering

In der tber einhundertjahrigen Firmengeschichte hat sich SKF auf fiinf Kompetenzplattformen und
ein breites Anwendungswissen spezialisiert. Auf dieser Basis liefern wir weltweit innovative Losungen
an Erstausrister und sonstige Hersteller in praktisch allen Industriebranchen. Unsere finf Kompe-
tenzplattformen sind: Lager und Lagereinheiten, Dichtungen, Schmiersysteme, Mechatronik (ver-
knlpft mechanische und elektronische Komponenten, um die Leistungsfahigkeit klassischer Systeme
zu verbessern) sowie umfassende Dienstleistungen, von 3-D Computersimulationen (iber moderne
ZustandsUberwachungssysteme flr hohe Zuverlassigkeit bis hin zum Anlagenmanagement. SKF ist
ein weltweit fihrendes Unternehmen und garantiert ihren Kunden einheitliche Qualitatsstandards
und globale Produktverfligbarkeit.

Wichtige Information zum Produktgebrauch

Alle Lincoln Produkte dirfen nur bestimmungsgemag, wie in diesem Druckschrift und den
Betriebsanleitungen beschrieben, verwendet werden. Werden zu den Produkten Betriebsan-
leitungen geliefert, sind diese zu lesen und zu befolgen.

Nicht alle Schmierstoffe sind mit Zentralschmieranlagen forderbar! Auf Wunsch tberprift
Lincoln den vom Anwender ausgewahlten Schmierstoff auf die Forderbarkeit in Zentralschmier-
anlagen. Von Lincoln hergestellte Schmiersysteme oder deren Komponenten sind nicht zugelas-
sen flr den Einsatz in Verbindung mit Gasen, verflissigten Gasen, unter Druck gelosten Gasen,
Dampfen und denjenigen Flissigkeiten, deren Dampfdruck bei der zulassigen maximalen
Temperatur um mehr als 0,5 bar (iber dem normalen Atmospharendruck (1 013 mbar) liegt.

Insbesondere weisen wir darauf hin, dass gefahrliche Stoffe jeglicher Art, vor allem die Stoffe
die gemaR der EG RL 67/548/EWG Artikel 2, Absatz 2 als gefahrlich eingestuft wurden, nicht in
Lincoln Zentralschmieranlagen und Komponenten eingeftillt und mit ihnen gefordert und/oder

verteilt werden durfen.

SKF Lubrication Systems Germany GmbH
Heinrich-Hertz-Str. 2-8 - 69190 Walldorf
Deutschland

Tel +49 6227 33-0

Fax +49 6227 33-259

® SKF ist eine eingetragene Marke der SKF Gruppe.
® Lincoln, BearingSaver, Centro-Matic, Duo-Matic, Helios, ModularLube, ORSCO, PileDriver, PowerMaster, PowerlLuber und Quicklub
sind eingetragene Marken der Lincoln Industrial Corp.

© SKF Gruppe 2015

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit unserer vorherigen schriftlichen Genehmigung gestattet. Die Angaben in dieser Druckschrift
wurden mit groBter Sorgfalt auf ihre Richtigkeit hin berprift. Trotzdem kann keine Haftung fiir Verluste oder Schaden irgendwelcher Art
Ubernommen werden, die sich mittelbar oder unmittelbar aus der Verwendung der hier enthaltenen Informationen ergeben.
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